Egllfé;%;{l; MINISTERIO DE EDUCACION
ceuioor B DIRECCION NACIONAL DE CURRICULO

‘r*xrx

xrx
JGENNNNNNNNNNNNNED 2 299

Componente Curricular
Bachillerato Técnico

Figuras Profesionales Calzadoy
Marroquineria

DESARROLLO CURRICULAR



ministerio ,d e Q
educacion G-

OR

Componente de Transformacion Curricular
Figuras Profesionales

OBJETIVO GENERAL DEL CURRICULO

Elaborar patrones ajustados al disefio de los diferentes modelos, y producir
industrialmente el corte, ensamblaje, montado y acabado de calzado y de articulos de
marroquineria, segun la interpretacién de las fichas técnicas y ordenes de fabricacion,
logrando el 6ptimo rendimiento de los medios y materiales requeridos, produciéndolos

en cantidad y calidad, en lo plazos establecidos y en condiciones de seguridad.

A) MODULOS ASOCIADOS A UNIDADES DE COMPETENCIA
Procesos, técnicas e industrializacion de patrones de calzado y articulos de
marroquineria (344 periodos)
Técnicas de corte de tejidos y pieles (105 periodos)
Técnicas de ensamblaje (305 periodos)

Técnicas de montado y acabado de calzado y marroquineria (165 periodos)

B) MODULOS DE CARACTER BASICO Y/O TRANSVERSAL
Productos y procesos de calzado y marroquineria (132 periodos)
Materias textiles (66 periodos)

Piel y cuero (70 periodos)

Seguridad en la industria del Vestido, Cuero y Calzado (66 periodos)

C) MODULO DE FORMACION Y ORIENTACION LABORAL (66 periodos)

D) MODULO DE FORMACION EN CENTROS DE TRABAJO (160 horas)

Bachillerato Técnico
Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria
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DESARROLLO CURRICULAR DEL MODULO

MODULO DE PROCESOS, TECNICAS E INDUSTRIALIZACION DEPATRONES DE
CALZADO Y ARTICULOS DE MARROQUINERIA

Objetivo del Médulo formativo:

Elaborar patrones tipos e industrializar patrones, ajustados a disefio, segmento de
poblacion, definiendo el nimero 6ptimo y caracteristicas de los componentes, de tejido
y/o piel, a fin de posibilitar la fabricacion de calzado y articulos de marroquineria.
(Asociado ala Unidad de Competencia 1).

Seleccién del tipo de contenido organizador:

Los procedimientos

Identificacion y ordenacién de las Unidades de Trabajo (UT):
UT 1: Interpretacion y representacion grafica de modelos y patrones (15 periodos).
UT 2: Anatomia funcional del pie y la pierna (5 periodos).
UT 3: Técnicas para la obtencion de patrones de tipo basico de calzado (80 periodos).
UT 4: Transformaciones, ajuste y despiece de patrones para modelos de calzado (50
periodos).
UT5: Técnicas de analisis y validacion de prototipo o maqueta de calzado (30
periodos).
UT6: Técnicas para la obtencién de patrones de tipo basico de articulos de
marroquineria (30 periodos)
UT7: Transformaciones y despiece de patrones para modelos de articulos de
marroquineria (35 periodos
UT8: Técnicas de andlisis y validacién de prototipo o maqueta de articulos de
marroquineria (15 periodos).
UT9: Principios y técnicas de patronaje de calzado con recursos informaticos (21
periodos).
UT10: Principios y técnicas de patronaje de articulos de marroquineria con recursos
informaticos (10 periodos).
UT11: Principios y técnicas de escalado convencional o de mesa de calzado (18
periodos).
UT12: Principios y técnicas de escalado de calzado con recursos informaticos (15
periodos).
UT13: Estudio de distribucidon de patrones o marcadas convencionales (10 periodos).
UT14: Estudio de distribucion de patrones o marcadas con recursos informaticos (10

periodos).
Total 344 periodos

Bachillerato Técnico
Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria



ministerio de
educacion D

OR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

RELACION DE UNIDADES DE TRABAJO DEL MODULO

Y CONEXION ENTRE ELLAS
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Bachillerato Técnico
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DESARROLLO DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

UNIDAD DE TRABAJO N° 1: Andlisis y representacion grafica de modelos y patrones

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar y representar de forma grafica modelos y

patrones

(Tiempo estimado: 15 periodos)
Procedimientos (contenidos organizadores)

- Analizar diferentes tipos de modelos.

- Manejar todo tipo de revistas y catalogos
relacionados con el sector de la moda del calzado
y articulos de marroquineria.

- ldentificar tendencias de moda.

- Analizar y evaluar los continuos cambios
de tendencias.
- Determinar las caracteristicas de diferentes

modelos realizando los croquis de los mismos,
aplicando distintas técnicas

- Analizar las técnicas que se aplican para obtener
formas y volimenes, comparando las mismas.

- Interpretar y clasificar distintos tipos de formas y
volimenes aplicados en imagenes que
represen- tan calzados y articulos de
marroquineria.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Representacion grafica de modelos: tipos de
articulos; caracteristicas propias (materiales,
detalles..); exigencias funcionales y estéticas;
informacion adecuada y otras.

- Conceptos para trazar un croquis de silueta: por
mirar; por perfil; por cuadricula.

- Tipos de patrones: bidimensional y
tridimensional.

- Lineas basicas de trazado.

- Escalas: sistema métrico, sistema inglés,
conversiones...
- Elementos geométricos: lineas, superficies,

volimenes, angulos.

- Conceptos de movimientos para obtener formas y
volimenes: simetrias, abatimientos,
desdoblamientos, rotaciones, traslaciones.

- Normalizacién, simbologia, terminologia vy
sefializacion.

- Informacion que debe contener un patron:
Signos convencionales de referenciado
(internos y externos).

- Técnicas para obtener formas y
volimenes empleados en el trazado de
patrones: por acuchillado (pliegues, recortes,
holguras, pinzas); por corte (formas); por
fruncido (ahuecados); por plisado

(acordeones, paralelos, noparalelos, soleil );
por drapeado (simétricos, asimétricos).

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Equipos, Utiles y herramientas de trabajo:

ir]strumentos de dibujo, medida, trazado, corte
y sefializacion. Medios de trabajo.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Trabajar de forma autbnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.
Asistir con puntualidad y mostrar una actitud

positiva y activa ante el trabajo
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.
Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar distintos tipos de articulos.

Explicar e identificar sobre un articulo susc
omponentes
Explicar las formas y volimenes aplicados en

trazados de patrones.

Identificar los componentes de un
relacionar su funcién y realizar croquis

articulo,
de los

ismos con la informacién correspondiente

Realizar ejercicios para obtener formasy
volimenes aplicando distintas técnicas.

Realizar la identificacion de las distintas partes de un
articulo representadas en los distintos patrones y la
informacion que debe contener.

Criterios de evaluacion

Se ha identificado en el articulo sus componentes,
los croquis realizados y la informacion captada es
correcta

Se ha realizado correctamente los distintos ejercicios
propuestos para obtener formas y volimenes

Se ha sabido identificar sobre patrones la parte del
articulo que representa y se ha comprobado que
informacion que contiene es la correcta

Bachillerato Técnico
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UNIDAD DE TRABAJO N° 2: Anatomia funcional del cuerpo humano

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Distinguir la anatomia del pie y la pierna

(Tiempo estimado: 5 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar la estructura 6sea y muscular de pie y
pierna.

Analizar la relacibn entre arcos plantares y el
reparto del peso o carga del cuerpo sobre el pie.
Estudiar el movimiento de pie en marcha y las
variaciones de la huella plantar.

Identificar los puntos de referencia para la toma de
medidas directas del pie y pierna, para distintos
segmentos de poblacion.

Analisis y comparacion de tablas normalizadas de
medidas de uso nacional y otros paises para
calzado.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Estructura 6sea del pie y pierna: clasificacion.

Las articulaciones. Concepto y tipos.

Musculos del pie y pierna: clasificacion.

Arcos plantares: boéveda longitudinal y bdveda
transversal.

Reparto del peso o carga del cuerpo sobre el pie.
Movimientos de pie: tipos e identificacion.
Variaciones de la huella plantar.

Movimiento de pie en marcha.

Medidas del pie y pierna. Instrumentos de medidas.
Toma de medidas directas.

Tablas de medidas europeas y americanas para
diferentes segmentos de poblacion.

Sistemas de numeracion del calzado. Unidades de
medidas: punto inglés, punto francés, numeracion
Brannock, numeracién americana, numeracion
mondopoint.

Sistema de conversién de unidades.

El calzado como sistema de control de
movimientos del pie: dedos y tobillo.

Relacién pie, horma y calzado.

La horma. Concepto, funcion y sus partes.
Definicion de las medidas de la horma: longitud del
pie; longitud calzable; perimetro alrededor de la
articulacion metatarso-falangica.

Factores que condicionan el disefio de la horma:
movimiento del pie; funcion del calzado; estéticos:
moda comodidad del pie.

Conceptos de fabricacion de hormas: medidas de
referencias, tipos, materiales...

los

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar e identificar, con ayuda de medios
audiovisuales, la estructura 6sea y muscular de pie
y piernas, en relacién con el movimiento del pie.

Explicar los sistemas de numeracién de calzado,
los puntos de referencia para medir y tomar
medidas directas.

Explicar las hormas, su funcién, como se definen y
su fabricacion.

Cumplimentar una ficha con iméagenes del pie
pierna, en la que deben identificar con sus
nombres, los huesos y musculos representados.
Identificar los puntos de referencia para medir y
realizar la toma de medidas directas, a fin de
relacionarlas con los sistemas y tablas de
numeracion de calzado.

Realizar la seleccion de hormas a emplear para
realizar determinados tipos modelos de calzado.

Criterios de evaluacion

Se han identificado los huesos y miusculos,
cumplimentando la ficha correspondiente.

Se ha realizado correctamente las distintas tomas
de medidas.

Se han relacionado los distintos sistemas de
numeracion y se han realizado las conversiones
correspondientes.

Se ha realizado la selecciébn de las hormas de
forma correcta, en funcién del nimero.

Se han realizado cuadros comparativos de
diferentes tablas de medidas.

Bachillerato Técnico
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de calzado

UNIDAD DE TRABAJO N° 3: Técnicas para la obtencion de patrones de tipo basico

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Obtener patrones de tipo basico de calzado

(Tiempo estimado: 80 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Diferenciar los distintos tipos de calzado segun
modalidad, utilidad o segmento de poblacion.

Identificar los componentes de un calzado.
Identificar los factores que condicionan el patron.

Seleccionar los medios necesarios para realizar el
ajuste en horma.

Preparar una horma y realizar el trazado de puntos
de referencias.

Comparar las caracteristicas entre el ajuste en
hormay el ajuste plano.

Analizar los diferentes tipos de patrones de
calzado.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Clasificacion de calzados: segin segmento de

poblacién; segun utilidad; segin modalidad:
mercedes, salon, inglés, blucher, mocasin o
kiowa, manoletina, sandalia, guaracha, bota,
botin....

Conceptos de procesos productivos de calzado.

Sistemas de patronaje de calzado: bidimensional y
tridimensional; concepto de tipos de patrones: base
a chapa, patron plano y trepa.

Factores que condicionan el patron: tolerancias del
patrén: holguras y aplomos; margenes a incluir en
el patrén; ranuras, simbolos, muescas, pinchazos...

Componentes de un calzado: cortes o piezas;
planta; piso; tacon; contrafuertes; topes; otros.....

Teoria del ajuste sobre horma: tipos vy
caracteristicas.

Concepto de quiebre base: caracteristicas.
Ajuste base en horma.
Puntos de referencias en horma: marcado de lineas

y partes fundamentales; fijado de piezas
adhesivas.

Copia de base o chapa.

Obtencion del patron plano.

Patron base o trepa: despiece; numero de

componentes: visibles y no visibles.
Ajuste plano. Proceso de trazado.
Concordancia de piezas de patrones.

Emplazamiento o posicionado de adorno o

accesorios.

Caracteristicas de defectos y fallos producidos por
ajustes inadecuados.

Patrones de corte y forro, segin modalidad o estilo,

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

para distintos segmentos de poblacién: salén;
blucher; inglés; manoletina; mercedes; sandalia;
guaracha; kiowa; walabee; bota y botin.

Equipos, utiles y herramientas de trabajo:
instrumentos de patronaje convencional, mesas de
dibujo, maquinas de corte y sefializacion. Tipos y
caracteristicas.

Equipo y programas informaticos de patronaje:
tipos, posibilidad y caracteristicas operativas.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.

Trabajar de forma autébnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar e identificar distintos tipos de calzado y las
caracteristicas que los definen.

Explicar e identificar las parte o componentes de un
calzado.

Explicar e interpretar los sistemas de patronaje de
calzado.

Explicar e interpretar los tipos o formas de modelaje
0 ajuste sobre horma de calzado.

Cumplimentar la ficha describiendo tipo de
producto, caracteristicas y elementos que lo
componen.

Realizar modelaje o ajuste sobre horma de calzado

Bachillerato Técnico
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- Realizar el trazado y despiece de trepas.

- Realizar la identificacion y concordancia de - Se harealizado el modelaje o ajuste sobre horma
atrones segn modelo utilizando el equipo, herramientas y materiales

. . - decuados

- Cumplimentar la ficha de patrones visibles y
no visibles que componen un calzado.- Explicar - Se han realizado las fichas correspondientes.
e interpretar los tipos o formas de modelaje sobre - Se harealizado el trazado y despiece de trepas de
maniqui estatico o dinamico (viviente) de prendas forma correcta.
exteriores

- Se ha verificado la correcta identificacion y
concordancia de patrones

Bachillerato Técnico 8
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modelos de calzado.

UNIDAD DE TRABAJO N° 4: Transformaciones, ajuste y despiece de patrones para

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Lograr habilidad y destreza en transformaciones,

ajuste y obtencién de patrones para modelos de calzado

(Tiempo estimado: 50 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los factores que condicionan el trazado
de patrones.

Analizar y agrupar patrones componentes por la in-
formacion que contienen.

Identificar hormas por su quiebre.

Identificar la trepa de diferentes modelos mediante
ajuste en horma.

Describir las transformaciones que admite una tre-
pa, segun modelo.

Aplicar  transformaciones
geomé- trico o plano.

mediante  ajuste

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Estructura del calzado.
Concepto de viabilidad productiva del articulo.
Factores que condicionan el trazado de patrones:

proceso de fabricacion del calzado; materiales a
emplear; tolerancias del patrén; horma; quiebre
base... Patrones principales, complementarios y
secundarios.

Conceptos de identificacion de componentes: por
su nombre; por su forma; por su dimension...
Concepto de adaptacion de trepas de diferente
quiebre.

Variaciones del ajuste: por altura del tacon; por
talonlén descubierto; por cortes en el hueco...
Descomposicion de la trepa.

Transformacion de la trepa: esquema de posicion,
namero de componentes que hay que obtener,

movimientos para obtener formas y volimenes,
patrones  primarios (de corte), patrones
complementarios (forros, refuerzos, etc.), patrones
de accesorios

(lazos, flores, etc.).

Transformacion de la trepa por ajuste geométrico o

plano.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.

Trabajar de forma autbnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.
Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.
Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar, con ayuda de medios audiovisuales, las
transformaciones que admite la trepa de diferentes
modelos, mediante ajuste en horma

Explicar, los factores que condicionan el trazado
e formas de identificacion y variaciones de
patrones segin modelo y ajuste

Explicar la forma de agrupar patrones
componentes por la informacién que contienen.
Deducir razonadamente en grupos de trabajo, las
transformaciones que admiten modelos presenta
os por el profesor
Realizar croquis de
modelos

Realizar el ajuste en horma y las transformaciones
ue admite la trepa de diferentes modelos

Elaborar el conjunto de patrones que compone un
modelo de calzado

despiece de diferentes

- Realizar transformaciones mediante  ajuste
geométrico o plano.

Criterios de evaluacion

_ Se han deducido deforma correcta las
transformaciones que admiten los modelos
propuestos.

Se han realizado los croquis correspondientes a
los modelos propuestos.

Se ha realizado el ajuste en horma vy
las transformaciones de forma adecuada al modelo.

Se ha elaborado el conjunto de patrones que
compone un modelo de calzado.

Se han realizado las transformaciones
mediante ajuste geométrico o plano

Bachillerato Técnico
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maqueta de calzado

UNIDAD DE TRABAJO N° 5: Técnicas de analisis y validacion de prototipo o

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar y validar prototipo o maqueta de calzado.

(Tiempo estimado: 30 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los requerimientos técnicos, estéticos y
funcionales del disefio.

Determinar criterios de evaluacion segin modelo.
Seleccionar el método, utiles e instrumentos de
andlisis y evaluacioén del prototipo.

Analizar las caracteristicas técnicas, dimensionales
y estéticas de un prototipo.

Determinar la adecuacién a disefio o modelo
mediante la observacion, medida o pruebas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Forma de validacion del horma o
persona.

Conceptos de andlisis de prototipo: analisis
estético-anatomico; aspecto funcional (adecuacion
y confortabilidad); parametros técnicos (viabilidad y
productividad); materiales empleados en las
pruebas previas; control visual (adecuacion a
modelo y estabilidad dimensional); parametros
técnicos (viabilidad y productividad.

Criterios de evaluacion del prototipo y de la primera
serie.

Condiciones de uso: conservacion, vida Util, normas
de calidad, pruebas y ensayos.

Emplazamiento de bordados, adornos y/o fornitura
conforme a modelo.

Criterios de verificacion, correccion y afinado de
patrones.

Anomalias o desviaciones estéticas y de
fabricacién; causas.

Viabilidad de las modificaciones y correcciones.
Criterios de adopcion de soluciones en los
patrones.

prototipo:

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.
Trabajar de forma autbnoma.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.
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Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.
Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar las distintas técnicas de analisis
y validacion de prototipo.

Explicar en que consiste un analisis y validacion de
un prototipo, en horma y/o persona, aplicando los
criterios de evaluacion establecidos.

Explicar las posibles anomalias o desviaciones, los
puntos conflictivos o dificiles, sus causas, y adopcion
y aplicacion de soluciones o medidas correctoras en
relacion a los materiales, patrones o especificaciones
constructivas.

Seleccionar distintas técnicas de analisis y
validacion de prototipo, identificando las pruebas
previas mas adecuadas.

Identificar los requerimientos técnicos, estéticos y
funcionales del disefio, seleccionar el método,
instrumentos de analisis, criterios de evaluacion y
realizar a partir del control visual el andlisis y
validacion del prototipo, en horma o en persona.

Identificar en un prototipo los puntos conflictivos o
dificiles, y adoptar soluciones o medidas correctoras
en relacion a los materiales, patrones o
especificaciones de fabricacién, cumplimentando la
ficha correspondiente.

Criterios de evaluacion

Se han identificado las pruebas previas en funcién de
las distintas técnicas de analisis y validacion de
prototipo correctamente.

Se ha realizado el andlisis y validacion del prototipo
controlando los requerimientos técnicos, estéticos
y funcionales del disefio, utilizando de forma
adecuada los instrumentos de medida y criterios de
evaluacion.

Se han adoptado soluciones o medidas
correctoras de forma adecuada en relacion a los
materiales, patrones o especificaciones de
fabricacion, cumplimentando la ficha
correspondiente.

Bachillerato Técnico
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de articulos de marroquineria

UNIDAD DE TRABAJO N° 6: Técnicas para la obtencion de patrones de tipo basico

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Obtener patrones de tipo basico de articulos de

marroquineria.

(Tiempo estimado: 30 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

articulos de
utilidad o

Diferenciar los distintos tipos de
marroquineria segin modalidad,
segmento de poblacion.

Identificar los componentes de un articulos de
marroquineria.

Identificar los factores que condicionan el patron.

Seleccionar los medios necesarios para realizar el
trazado de patrones de prototipo 0 maqueta.
Analizar los diferentes tipos de articulos de
marroquineria.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Clasificacion de articulos de marroquineria: segun
segmento de poblacion; segun utilidad; segun
modalidad (bolsos, monederos, cinturones,
guantes, maletas, estucheria, attache....)

Conceptos de procesos productivos de articulos
de marroquineria.

Sistemas de patronaje de
marroquineria: bidimensional
tipos de patrones.

Factores que condicionan el patrén: tolerancias del
patrén (holguras y aplomos); margenes a incluir en
el  patron; ranuras, simbolos, muescas,
pinchazos...

Componentes de un articulos de marroquineria:
cortes 0 piezas; forros; fornituras y herrajes;
guarniciones; rellenos o refuerzos y soportes;
cierres, cremalleras y bisagras; carcasas,
marqueteria; otros....

Patrén base: despiece; numero de componentes
(visibles y no visibles).

Proceso de trazado. Concordancia de piezas de
patrones.

Emplazamiento o
accesorios.

Caracteristicas de defectos y fallos inadecuados.

Patrones de corte y forro, segin modalidad o
estilo, de modelos clasicos de bolsos: judas;

articulos de
y tridimensional;

posicionado de adorno o

zurron  bandolera; bugatti; chanel; hérmes;
gondola; otros.
Equipos, utiles y herramientas de trabajo:

Instrumentos de patronaje convencional, mesas
de dibujo, maquinas de corte y sefializacion.
Tipos y caracteristicas.

Equipo y programas informaticos de patronaje:
tipos, posibilidad y caracteristicas operativas.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Planificar y organizar su propio trabajo.
Trabajar de forma autbnoma.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar e identificar distintos tipos de articulos de
marroquineria y las caracteristicas que los definen.

Describir las parte o componentes de un articulos de
marroquineria.

Explicar e interpretar los sistemas de patronaje de
articulos de marroquineria.

Explicar e interpretar formas de modelaje o trazado
plano de articulos de marroquineria.

Cumplimentar la ficha describiendo tipo de producto,
caracteristicas y elementos que lo componen.

Realizar modelaje de articulos de marroquineria.

Realizar el trazado plano de todos los
componentes.
Realizar la identificacion y concordancia de

patrones segun modelo.

Cumplimentar la ficha de patrones visibles y no
visibles que componen un articulos de
marroquineria.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el modelaje, utilizando el equipo,
herramientas y materiales adecuados.

Se han realizado las fichas correspondientes.

Se ha realizado el trazado y despiece de forma
correcta.

Se ha verificado la correcta
concordancia de patrones.

identificacion y

Bachillerato Técnico
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modelos de articulos de marroquineria

UNIDAD DE TRABAJO N° 7: Transformaciones y despiece de patrones para

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Lograr habilidad y destreza en transformaciones,

ajuste y obtencion de patrones para modelos de articulos de marroquineria

(Tiempo estimado: 35 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los factores que condicionan el trazado
de patrones.

Analizar y agrupar patrones componentes por la
informacion que contienen.

Identificar las piezas de diferentes modelo mediante
la observacion de la maqueta.

Describir las transformaciones que admiten los
patrones de un modelo.
Aplicar  transformaciones
geomeétrico o plano.

mediante  ajuste

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Estructura de distintos tipos de articulos de
marroquineria.

Concepto de viabilidad productiva del articulo.
Factores que condicionan el trazado de patrones:
proceso de fabricacion del articulo; materiales a
emplear; tolerancias del patrén; refuerzo; cierres;
carcasa....; principales, complementarios y
secundarios

Conceptos de identificacion de componentes: por
su nombre; por su forma; por su dimension...
Descomposicién del articulo.

Transformacion de los patrones por modelaje.
Transformacion de los patrones trazado geométrico
o0 plano: esquema de posicién; nimero de
componentes que hay que obtener; movimientos

para obtener formas o voliumenes; patrones
primarios
(de corte); patrones complementarios: forros,

refuerzos...; patrones de accesorios: lazos, flores....

Medidas reguladas para articulos de marroquineria y
viaje.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.

Trabajar de forma autbnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar, con ayuda de medios audiovisuales, las
transformaciones que admite los patrones de
diferentes modelos, mediante modelaje o trazado
plano.

Explicar, los factores que condicionan el trazado,
formas de identificacién y variaciones de patrones,
segun modelo y ajuste.

Explicar la forma de agrupar patrones
componentes por la informacion que contienen.
Deducir razonadamente en grupos de trabajo, las
transformaciones que admiten modelos presenta-
dos por el profesor.
Realizar croquis de
modelos.

Realizar la maqueta y las transformaciones que
admite los diferentes modelos.

Elaborar el conjunto de patrones que compone un
modelo de articulo.

despiece de diferentes

- Realizar transformaciones mediante  ajuste
geomeétrico o plano.

Criterios de evaluacion

- Se han deducido de forma correcta las
transformaciones que admiten los modelos
propuestos.

Se han realizado los croquis correspondientes a
los modelos propuestos.

Se ha realizado la maqueta y las transformaciones
de forma adecuada al modelo.

Se ha elaborado el conjunto de patrones que
compone un modelo de articulo.

Se han realizado las transformaciones mediante
ajuste geométrico o plano.

Bachillerato Técnico

12



ministerio de )
educacion .

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

UNIDAD DE TRABAJO N° 8: Técnicas de andlisis y validacion de prototipo o

magqueta de articulos de marroquineria

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar y validar prototipo o maqueta de articulos

de marroquineria.

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar los requerimientos técnicos, estéticos y
funcionales del disefio.

- Determinar criterios de evaluacion segin modelo.

- Seleccionar el método, utiles e instrumentos de
andlisis y evaluacion del prototipo.

- Analizar las caracteristicas técnicas, dimensionales
y estéticas de un prototipo 0 maqueta.

- Determinar la adecuacion a disefio o modelo
mediante la observacion, medida o pruebas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Forma de validacion del prototipo.

- Conceptos de analisis de prototipo: analisis
estético-anatdmico; aspecto funcional: adecuacion
y confortabilidad; parametros técnicos (viabilidad y
productividad); materiales empleados en las
pruebas previas; control visual (adecuacion a
modelo y estabilidad dimensional); parametros
técnicos (viabilidad y productividad).

- Criterios de evaluacion del prototipo o maqueta.

- Condiciones de uso: conservacion, vida util,
normas de calidad, pruebas y ensayos.

- Emplazamiento de bordados, adornos y/o fornitura
conforme a modelo.

- Criterios de verificacién, correccion y afinado de
patrones.

- Anomalias o0 desviaciones estéticas y de
fabricacién; causas.

- Viabilidad de las modificaciones y correcciones.
Criterios de adopcion de soluciones en los
patrones.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Planificar y organizar su propio trabajo.

- Trabajar de forma autébnoma.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Serflexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Respetar los niveles de calidad asignados.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.
Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar e identificar las distintas técnicas de analisis
y validacion de prototipo.

Explicar en que consiste un andlisis y validacion de
un prototipo 0 maqueta, aplicando los criterios de
evaluacion establecidos.

Explicar las posibles anomalias o desviaciones, los
puntos conflictivos o dificiles, sus causas, y adopcion
y aplicacion de soluciones o medidas correctoras en
relacion a los materiales, patrones o especificaciones
constructivas.

Seleccionar distintas técnicas de analisis y
validacion de prototipo, identificando las pruebas
previas mas adecuadas.

Identificar los requerimientos técnicos, estéticos y
funcionales del disefio, seleccionar el método,
instrumentos de analisis, criterios de evaluacion y
realizar a partir del control visual el andlisis y
validacion del prototipo 0 maqueta.

Identificar en un prototipo los puntos conflictivos o
dificiles, y adoptar soluciones o medidas correctoras
en relacion a los materiales, patrones o
especificaciones de fabricacién, cumplimentando la
ficha correspondiente.

Criterios de evaluacion

Se han identificado las pruebas previas en funcién de
las distintas técnicas de analisis y validacion de
prototipo correctamente.

Se ha realizado el andlisis y validacion del prototipo,
controlando los requerimientos técnicos, estéticos

y funcionales del disefio, utilizando de forma
adecuada los instrumentos de medida y criterios de
evaluacion.

Se han adoptado soluciones o medidas correcto-
ras de forma adecuada en relacién a los materia-

les, patrones o especificaciones de fabricacion,
cumplimentando la ficha correspondiente.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 9: Principios y técnicas de patronaje de calzado con

recursos informaticos.

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Adquirir habilidad y destreza en el manejo de

recursos informatico y lograr patrones de calzado.

(Tiempo estimado: 21 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)
- ldentificar las distintas fases del proceso de
patronaje para calzado con recursos informaticos.

- Seleccionar los equipos y medios necesarios para
realizar patrones de calzado con recursos
informaticos.

- ldentificar las clases de digitalizacion que se
pueden aplicar.

- Preparar una carta de escala, de forma manual.
- Prepara piezas para digitalizar, de forma manual.

- Interpretar la informacion técnica para lograr
habilidad y destreza en el manejo de los
programas informaticos.

- Digitalizar o escanear piezas.
- Aplicar carta de escala a piezas digitalizadas.
- Introducir ficheros de piezas para obtener modelos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos del proceso con recursos informaticos.

- Fases del proceso de trabajo: preparacion de la
carta de escala; digitalizacién de patrones: clases;
escaneado de piezas; transformaciones de piezas;
edicion de piezas.

- Equipos e instrumentos informaticos estandar:
mesa digitalizadora; unidad de procesos de datos;
teclado estandar; pantalla de alta resolucion;
tablero electrénico; escaner; impresora
alfanumeérica; plotter o mesa automatica de dibujo.

- Ficheros o archivos informéaticos: de digitalizacion;
de piezas y normas; de modelos.

- Programas informaticos de patronaje de calzado.

- Conceptos sobre el manejo de los programas
informaticos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Planificar y organizar su propio trabajo.

- Trabajar de forma autébnoma.

- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar las distintas fases del proceso
de patronaje para calzado.

Explicar los equipos y medios que se utilizan para
realizar patrones de calzado con recursos
informaticos.

Explicar el manejo de los programas informaticos.

Realizar de forma manual la preparacion de la carta
de escala y de las piezas o patrones para digitalizar.

Realizar el proceso de creacion de piezas o patrones
que componen el modelo: introducir las piezas por
mesa digitalizadora o escaner; modificar piezas;
agregar otras entidades a las piezas; insertar
entidades de otros disefios; modificaciones
diversas; introducir piezas en fichero para obtener
modelos.

Criterios de evaluacion

Se han realizado de forma manual la preparacion de
la carta de escala y de las piezas o patrones para
digitalizar.

Se han realizado las operaciones de creacion y
archivo de piezas o patrones del modelo, utilizando
de forma correcta los equipos y programas
informaticos, para su utilizacion posterior.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 10: Principios y técnicas de patronaje de articulos de

marroquineria con recursos informaticos

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Adquirir habilidad y destreza en el manejo de

recursos informaticos y lograr patrones de articulos de marroquineria

(Tiempo estimado: 10 periodos)
Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar las distintas fases del proceso de
patronaje para articulos de marroquineria con
recursos informéaticos.

- Seleccionar los equipos y medios necesarios para
realizar patrones de articulos de marroquineria
con recursos informéaticos.

- ldentificar las clases de digitalizacion que se
pueden aplicar.

- Prepara piezas para digitalizar, de forma manual.

- Interpretar la documentacién técnica para
lograr habilidad y destreza en el manejo de los
programas informaticos.

- Digitalizar o escanear piezas.

- Introducir ficheros de piezas para obtener modelos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos de patronaje con recursos informaticos.

- Fases del proceso de trabajo: digitalizacion de
patrones (clases); escaneado de piezas;
transformaciones de piezas; edicion de piezas.

- Equipos e instrumentos informaticos estandar:
mesa digitalizadora; unidad de procesos de datos;
teclado estandar; pantalla de alta resolucion;
tablero electrénico; escaner; impresora
alfanumeérica; plotter o mesa automatica de dibujo.

- Ficheros o archivos informaticos: de digitalizacion;
de piezas y normas; de modelos.

- Programas informaticos de patronaje de articulos
de marroquineria.

- Conceptos sobre el manejo de los programas
informaticos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Planificar y organizar su propio trabajo.

- Trabajar de forma autébnoma.

- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Serflexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y

compafierismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones
con seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar las distintas fases del proceso
de patronaje para articulos de marroquineria.
Explicar los equipos y medios que se utilizan para
realizar patrones de articulos de marroquineria
con recursos informéticos.

Explicar el manejo de los programas informaticos.

Realizar de forma manual la preparacion de las
pie- zas o patrones para digitalizar.

Realizar el proceso de creacion de piezas
0 patrones que componen el modelo: introducir las
piezas por mesa digitalizadora o escaner;
modificar piezas; agregar otras entidades a las
piezas; insertar entidades de
otros disefnos;

modificaciones diversas; introducir piezas en
fichero para obtener modelos.

Criterios de evaluacion

Se han realizado de forma manual la preparacion
de las piezas o patrones para digitalizar.

Se han realizado las operaciones de creacion y
archivo de piezas o patrones del modelo,
utilizando de forma carecta los equipos y
programas informaticos, para su utilizacion
posterior.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 11: Principios y técnicas de escalado convencional o

de mesa de calzado

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar escalado de patrones con medios

convencionales de calzado

(Tiempo estimado: 18 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Analizar y comparar tablas normalizadas de
medidas de uso nacional y de otros paises.

Identificar en diferentes piezas de patrones
afinados los puntos de escalas.

Determinar la posicion e incrementos de los puntos
de escala, segun coordenadas cartesianas.
Identificar la talla base de referencia, y las tallas
limite (crecimiento y decrecimiento), segun
segmento de poblacion.

Identificar los factores que influyen en las
tolerancias que se pueden aplicar en un patrén a
escalar en funciobn de los materiales
seleccionados para la fabricacion del calzado.

Analizar los factores a tener en cuenta para

mantener las proporciones y el equilibrio, y no
desvirtuar la estética del modelo.

Preparar carta de escala para distintas piezas de
un modelo.

Comprobar la concordancia de la serie de piezas
escaladas y la calidad de las mismas.

Identificar y registrar patrones para su archivo o
almacenamiento.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de proporcionalidad y escalado.
Principios y sistemas de escalado: analisis del
modelo; puntos de escala; determinacion de la
posicién de los puntos de escala.
Técnicas de incrementos de la talla de un patron:
diagrama de proporciones o carta de escala.
Proceso de desplazamiento de los puntos de cada
componente: proporciones (fijas y variables).
Sistemas de numeracion o tallas normalizadas
nacionales y de otros paises de calzado: formas
de identificacion (alfanuméricos y numéricos);
segmento de poblacion; incrementos por
numero o talla (ancho y largo) correspondencia
de medidas; variaciones por modelo; evolucion.
Ordenes de produccion.
Conceptos de talla base y tallas limite.

Tallas limite: determinacion segin segmento de
poblacién, conformacion y edad.

Tallas limite: por crecimiento y decrecimiento.

Factores que influyen en la ejecucion del escalado:
elasticidad y grosor de las materias primas del

articulo; tolerancia del patrén; reglas de casado de
piezas: absoluto (con el material) y relativa (entre 2 o
+ piezas).

- Escalado de patrones por técnicas convencionales:
manual; maquina (pantégrafo).

- Concordancia de la serie de patrones escalado.

- Calidad de los escalados: Trazado. Copias de la
serie. Regularidad de contornos de piezas.

- Archivos de patrones. Copias de la serie.
Regularidad de contornos de piezas.

- Archivos de patrones.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Planificar y organizar su propio trabajo.

- Trabajar de forma auténoma.

- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Respetar los niveles de calidad asignados.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje
- Explicar ordenes de fabricacién de calzado para
obtener la serie de patrones necesarios para el corte.

- Explicar e identificar las distintas fases del proceso
de escalado manual de las piezas de un modelo de
calzado.

- Explicar los parametros que se deben controlar para
realizar escalado manual de patrones de calzado.

Explicar el manejo de las tablas nacionales y
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extranjeras, identificando las tallas, relacionando
las medidas directa y deducidas.

Realizar el analisis de orden de produccion de
prototipos para obtener la serie de patrones
necesarios para el corte.

A partir de un conjunto de piezas o patrones
afinados que componen un calzado, verificar: talla
y grupos; numero de piezas; referenciado interno
y externo de las piezas; margenes de montado.

Realizar el escalado por procedimiento manual de
todas las piezas de un modelo segun la orden de
fabricacion: identificar la talla base y las tallas
limite; seleccionar los incrementos entre tallas;
preparar cartas de escalas; controlar los puntos de
rotura entre tallas; ejecutar el escalado de todas
las piezas; separar las piezas de cada serie;
comprobar

concordancia de cada talla; archivar las series de
patrones.

Aplicar las normas de calidad de las series de
patrones.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el analisis de la orden de produccién
y se ha cumplimentado la ficha técnica de escalado
correspondiente.

Se ha verificado correctamente el conjunto de
patrones afinados que componene un calzado.

Se han realizado, de forma correcta, las operaciones
de escalado manual de las piezas de un modelo,
segun orden de produccion.

Se ha comprobado la calidad de la serie de patrones.

Bachillerato Técnico 17

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria



ministerio de )
educacion .

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

recursos informaticos

UNIDAD DE TRABAJO N2 12: Principios y técnicas de escalado de calzado con

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar escalado de patrones de calzado con

recursos informaticos

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar las distintas fases del proceso de
escalado de patrones para calzado con
recursos informéticos.

Seleccionar los equipos y medios necesarios para
realizar escalado de patrones de calzado con
recursos informaticos.

Identificar los datos de escalado.
Identificar los modificadores de escalado.

Interpretar la informacién técnica para lograr
habilidad y destreza en el manejo de los
programas informaticos.

Aplicar modificadores de escalado.
Introducir ficheros de piezas para obtener modelos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Conceptos de escalado con recursos informaticos.
Fases del proceso de trabajo: crear sistema de
escalado; cargar sistema de escalado; mostrar
sistema de escalado; modificar sistema de
escalado.

Equipos e instrumentos informaticos estandar.

Conceptos de definicién de datos de escalado:
medidas base (largo y ancho); serie de tallas.
Conceptos de modificadores de escalado:
margenes control escalado; caja de modificadores;
tratamiento de formas y distancias constantes;
agrupaciones de tallas; control de tiras;
escalados personalizados; escalados de anchos.

Ficheros o archivos informaticos: de piezas de
modelos.
Programas informaticos de escalado calzado.

Conceptos sobre el manejo de los programas
informaticos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.
Trabajar de forma autbnoma.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar las fases del proceso de
escalado de patrones para calzado.

Explicar los equipos y medios que se utilizan para
realizar escalado de patrones de calzado con
recursos informaticos.

Explicar el manejo de los programas informaticos.

Realizar el proceso de escalado de piezas o patrones
que componen el modelo: asignar modificadores a
las piezas; aplicar tratamiento de formas vy
distancias constantes; agrupar tallas por puntos de
referencia; control de anchos de tiras; aplicar
escalados personalizados; aplicar escalados de
anchos (variaciones ancho de horma); visualizar
zonas de las piezas o escalas para fijar criterios;
introducir series de piezas en fichero o archivo para
obtener modelos.

Criterios de evaluacion

Se han realizado las operaciones de escalado y
archivo de la serie de piezas o patrones del modelo,
utilizando de forma correcta los equipos y programas
informaticos, para su utilizacion posterior.
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convencionales

UNIDAD DE TRABAJO N° 13: Estudio de distribucion de patrones o marcadas

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Lograr habilidad y destreza en la distribucion de

patrones o marcadas convencionales.

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los factores y parametros
condicionan la marcada convencional.

Analizar la informacion que proporciona la orden de
corte.

Identificar el proceso a seguir para el estudio de la
marcada.

Analizar la forma de los patrones que producen
variaciones sobre el rendimiento.

Determinar el porcentaje de desperdicio en un
célculo de rendimiento.

Interpretar la orden de extendido de materiales.

que

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de marcada: tipos y caracteristicas.
Factores y parametros que condicionan la
distribucién de patrones o marcada: disefio de
articulo; caracteristica de materiales (disefo,
elasticidad y grosor); condiciones de corte; reglas
de casado de piezas: absolutos (con el material) y
relativas (entre 2 o mas piezas); principios y
criterios de posicionado de piezas para marcadas;
nimeros de piezas que componen la talla
o

articulo; normas de posicionado; dimensiones de
piezas; direccion, sentido 'y angulo de
desplazamiento; combinacion de tallas y/o
modelos; aproximacion de piezas segln sistema
de corte que se va usar; simetrias parciales de
piezas segun eje preestablecido.

Proceso para el estudio de la marcada por método
convencional: preparacion de patrones;
preparacion

del equipo vy utiles; operaciones de distribucion y
encaje de patrones; calculo del rendimiento 6ptimo
del material.

Concepto de orden de corte: informacion que debe
incluir; elementos a considerar referente a la mar-
cada; combinacion de tallas y/o modelos.

Método de reproduccion de marcada convencional:
hectografico, heliografico...

Equipo para el estudio de distribucion de piezas o
marcadas convencionales: marcada (tamafo real
0 escala); papeles especiales para marcadas;
marcadores.

Concepto de célculo del rendimiento: demanda
original de corte; procedimiento de optimizacion;
porcentaje de desperdicios.

Concepto de orden de extendido de materiales:
formas de posicionado de materiales.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.

Trabajar de forma autébnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar los factores y parametros que condicionan
la distribuci6on de patrones 0 marcada
convencional.

Explicar los equipos y medios que se utilizan para
realizar la distribucién de patrones o marcada
convencional.

Explicar el proceso a seguir para el estudio,
optimizacioén y calculo del rendimiento de la marca-
da convencional.

Realizar el proceso de distribucion de patrones o
marcadas por método convencional, a partir de la
orden de corte del modelo: identificar y preparar
patrones, segin materiales; preparar los equipos,
medios y materiales; controlar parametros y
tolerancias admitidas; distribuir y encajar piezas o
patrones; optimizar materiales; calcular el
rendimiento 6ptimo y porcentaje de desperdicios;
cumplimentar las fichas técnicas
correspondientes.

Criterios de evaluacion

Se han identificado y preparado los conjuntos de
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Se ha verificado la distribucion y encajado de
patrones, comprobando la optimizacion de los
materiales

patrones componentes por materiales, segunla _
orden de corte del modelo

Se han preparado los equipos, medios y
ateriales de forma correcta
Se han revisado los parametros y tolerancias que

admiten los patrones para la distribucion

- Se han cumplimentado las fichas técnicas
correspondientes
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Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria



ministerio de )
educacion .

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

UNIDAD DE TRABAJO N° 14: Estudio de distribucion de patrones o marcadas

con recursos informaticos

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar la distribucion de patrones o marcadas

con recursos informatico

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los factores y parametros que

condicionan la marcada con recursos informaticos. -

Analizar la informacién que proporciona la orden

de corte. -

Identificar el proceso a seguir para el estudio de la -
marcada con recursos informaticos. -

Analizar la forma de los patrones que producen -

variaciones sobre el rendimiento.

Determinar el porcentaje de desperdicio en un
célculo de rendimiento.

Interpretar la orden de extendido de materiales.

Seleccionar los equipos y medios necesarios para -

realizar marcadas con recursos informaticos.

Interpretar la informacién técnica para lograr
habilidad y destreza en el manejo de los
programas informaticos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de marcadas con recursos informaticos:
interactivas; automaticas.

Factores y pardmetros que condicionan la ~

distribucion de piezas o patrones: nimeros de
piezas que componen la talla o articulo;
normas de posicionado; reglas de casado; -
dimensiones de piezas; sentido y angulo de
desplazamiento; combinacion de tallas y/o modelos;
aproximacion entre piezas segun sistema de corte. -
Concepto de orden de corte: informacion que debe
incluir; elementos a considerar referente a la mar-
cada; combinacion de tallas y/o modelos. -

Equipos e instrumentos informéaticos estandar.

Conceptos de distribucion de piezas o patrones
con recursos informaticos: comandos de uso
frecuente; escala de marcadas; base de datos;
marcadas temporales.

Concepto de optimizacion de marcada de patrones
con recursos informaticos.

Ficheros o archivos informaticos utilizados para las

Trabajar de forma autbnoma.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Respetar los niveles de calidad asignados.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar los factores y parametros que condicionan

la distribucién de patrones o marcada con recursos
informéticos.

Explicar los equipos y medios que se utilizan para
realizar la distribucion de patrones o marcada con
recursos informaticos.

Explicar el proceso a seguir para el estudio,
optimizacién y calculo del rendimiento de la marca-
da con recursos informaticos.

Realizar el proceso de distribucién de patrones o
marcadas con recursos informaticos, a partir de la
orden de corte del modelo: seleccionar comandos
de uso frecuente; manejar escala de marcadas;
seleccionar archivos de la base de datos; obtener
marcadas temporales; comprobar el calculo de
rendimiento 6ptimo y porcentaje de desperdicios;
crear ficheros de marcadas; cumplimentar las fichas
técnicas correspondientes.

marcadas: fichero de digitalizacion; fichero de piezas Criterios de evaluacion

o patrones; fichero de modelos. )
Programas informaticos que se emplean: creacion
de modelo; creacion de marcadas; encajado de
piezas para marcadas; dibujo y/o corte de marcadas.

Conceptos sobre el manejo de los programas _
informéticos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte) -

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Planificar y organizar su propio trabajo.
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Se han seleccionado los comando de uso frecuente
de forma correcta.

Se han manejado de forma correcta la escala de
marcadas.

Se han seleccionado los archivos de la base de
datos de forma adecuada.

Se han obtenido las marcadas temporales y se ha
comprobado el calculo de rendimiento 6ptimo y
porcentaje de desperdicios.

Se han cumplimentado las
correspondientes.

fichas técnicas
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EJEMPLIFICACION DE LAS ACTIVIDADES DE ENSENANZA-APRENDIZAJE

UNIDAD DE TRABAJO N° 13: Estudio de distribucion de patrones o marcadas

convencionales

Total de periodos de la Unidad de Trabajo

ACTIVIDAD N° 1

: 10 Numero de actividades propuestas:1

Tiempo estimado: 10 periodos
Realizacién: en pequefio grupo e individualmente

Ubicacion: aula técnica Objetivos de la actividad: Lograr
habilidad y destreza en la distribucién de patrones o
marcadas convencionales.

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo: Ordenes de corte, marcadas reducidas y tamafio
real, juegos completos de patrones componentes por
tallas y modelo, archivos de marcadas por distintos
métodos, fichas con célculos de rendimientos, equipos
de instrumentos de patronaje, retroproyector, acetatos y
rotuladores especiales.

Secuencia/desarrollo de la actividad:

PROFESOR

- Expone tedricamente: marcadas: tipos y caracteristicas.
Factores y parametros que condicionan la distribucion de
patrones o marcada, estudio de la marcada, métodos de
reproduccién.

- Organiza los grupos de trabajo y expone la tarea

- Recoge lo realizado por los alumnos y verifica el trabajo
realizado

ALUMNOS

- Atienden a la exposicion teérica

- Analizan las tareas que recibiran

- Realizar el reconocimiento de los patrones segun orden

de corte, comprobar que todos tienen la informacion
interior y exterior, los agrupa segln tipo de material,
prepararos equipo y materiales de trabajo, efectuar la
distribucion de patrones y optimizar la marcada

- Cumplimenta las fichas técnicas correspondiente,
donde refleja los resultados obtenidos del proceso de
trabajo realizado y los célculos efectuados para el
planteamiento del corte.

Seguimiento de la actividad por parte del profesor:

- Realiza un seguimiento del trabajo de los alumnos,
resolviendo las dudas o peticiones de mas
informacion.

- Modera la puesta en comin de las fichas y trabajos,
completando y ampliando las de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente elaborados.

Evaluacion: Se evalla:

- El andlisis de orden de corte

- Preparacion de los equipos y materiales de trabajo
- Reconocimiento del conjunto de patrones

- El planteamiento de marcada

- Elrendimiento éptimo

- Lasfichas de la actividad.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria
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DESARROLLO CURRICULAR DEL MODULO

MODULO DE TECNICAS DE CORTE DE TEJIDOS Y PIELES

Objetivo del Médulo formativo:

Preparar los equipos y maquinas que intervienen en el proceso de corte,
acondicionamiento de la materia prima y realizar el corte de manera autonoma y
metddica, con las caracteristicas de calidad requerida. (Asociado a la Unidad de

Competencia 2)

Seleccién del tipo de contenido organizador:

Los procedimientos:
Identificacién y ordenacion de las Unidades de Trabajo (UT):

UT 1: Analisis del proceso de corte de tejidos y pieles* (5 periodos).

UT 2: Andlisis y realizacion de marcadas para el corte de tejidos (10 periodos).
UT 3: Operaciones basicas de preparacion y extendido de tejidos (10 periodos).
UT 4: Operaciones de corte convencional de tejidos (15 periodos).

UT 5: Técnicas de corte automatico de tejidos (5 periodos).

UT 6: Seleccion y preparacion de pieles y cueros (10 periodos).

UT 7: Operaciones de corte manual de pieles y cueros (15 periodos)

UT 8: Operaciones de corte por presion de pieles y tejidos (15 periodos)

UT 9: Realizacion de procesos completos de preparacion, extendido de tejidos y/o pieles y cueros (20
periodos)

Total 105 periodos

* Esta unidad de trabajo es introductora, pretende ubicar al alumno en el conjunto del médulo y su
relacién con la FIP, asi como situarle en el espacio en el que va a desarrollar sus actividades y conocer
los medios con los que va a trabajar, por lo tanto los contenidos especificados en ella se tocan

superficialmente.
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RELACION DE UNIDADES DE TRABAJO DEL MODULO

Y CONEXION ENTRE ELLAS

Analisis del proceso de corte
de tejidos y pieles

Andlisis y realizacion de
marcadas para el corte de
tejidos

Seleccion y preparacion de
pieles

Operaciones basicas de
preparacion y extendido de
tejidos

Operaciones de corte manual
| de pieles

Operaciones de corte
convencional de tejidos

Operaciones de corte por
presion de pieles y tejidos

Técnicas de corte automatico
de tejidos

Realizacion de procesos
completos de preparacion,
extendidos y corte de tejidos
ylo pieles

Bachillerato Técnico
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DESARROLLO DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

UNIDAD DE TRABAJO N° 1: Analisis del proceso de corte de tejidos y pieles.

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar el proceso de corte de tejidos y pieles.

(Tiempo estimado: 5 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)
- Analizar el taller de corte de tejidos y pieles:
equipamiento y organizacion.

- Técnicas, tecnologias y procesos implicados en el
corte de tejidos y pieles:

Interpretar la documentacion técnica

Analizar y organizar los procesos de corte

Obtener marcadas o conjunto de patrones
Preparar maquinas y herramientas

Preparar el material que se va a cortar, extender,
cortar, preparar los componentes cortados.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)
- Caracteristicas y actividades propias de la
produccion de elementos cortados.

- Ubicacion del proceso de corte en el conjunto de la
FIP: relacién con el perfil profesional.

- Caracteristicas y equipamiento del taller de corte.

- Secuencia del trabajo que hay que seguir en el
proceso de corte:

- Interpretacion de la documentacion técnica.

- Organizacion del trabajo.

- Obtencion de la marcada o conjunto de patrones.
- Preparacién de maquinas y herramientas.

- Preparacion del material que se va a cortar, extender,
cortar y preparar los componentes cortados.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacién

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad del corte.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar las actividades propias del corte de tejidos y
pieles.

- Realizar y describir un esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso corte de
tejidos y pieles.

- Visitar el taller o sala de corte de tejidos y pieles del
centro educativo, explicando sus -caracteristicas,
instalaciones y equipamiento.

- Explicar los riesgos propios de las actividades que se
realizan en el proceso de corte, relacionandolas con
las causas que los producen.

- Explicar las normas de comportamiento a seguir en el
taller de corte.

Criterios de evaluacion

- Se ha realizado el esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso corte de
tejidos y pieles.

- Se han identificado las caracteristicas,
instalaciones y equipamiento del taller o sala de
corte de tejidos y pieles.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 2: Andlisis y realizacion de marcadas para el corte de

tejidos.

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar y realizar marcadas para el corte de

tejidos

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar el estudio del corte o rendimiento de la
marcada.

- ldentificar todos los patrones componentes
(principales, secundarios y auxiliares) de calzados
o articulos de marroquineria.

- ldentificar los signos internos y externos que debe
contener un patrén.

- Detectar la ausencia de algin signo en los
patrones que debe utilizar.

- Analizar la forma de los patrones que producen
variabilidad sobre el rendimiento.

- Secuenciar las operaciones que hay que realizar
segun el tipo de marcada.

- Elegir y preparar los equipos y Utiles necesarios
para realizar marcadas.

- Cumplimentar la ficha técnica correspondiente.

- Analizar mediante la interpretacion de la ficha
técnica, el procedimiento de distribucion de los
patrones en una marcada informatizada.

- Analizar mediante la interpretacion de la ficha
técnica, el procedimiento de distribucion de los
patrones para una marcada manual.

- Distribuir de forma éptima unos patrones respecto
a otros, teniendo en cuenta la variabilidad de las
formas.

- Aplicar técnicas de optimizacion o rendimiento de
la marcada.

- Aplicar técnicas de reproduccion de marcadas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)
- Concepto de estudio del corte o rendimiento de la
marcada.
- Concepto de patrones:
- Identificacion: formas y dimensiones

- Signos convencionales de referenciado: interno y
externos.

- Plantillas.

- Numero de patrones componentes de un calzado o
articulo de marroquineria: principales, secundarios y
auxiliares.

- Sistemas de marcadas: convencional (manual),
automatica o informatica (CAD). Equipos vy utiles:
funciones.

- Factores y parametros que condicionan la
distribucion de patrones para el trazado de la

marcada: )
- Caracteristicas del material que se va a cortar.

- Sistema de corte que se va a utilizar.
- Numero de patrones por talla.
- Dimensiones de los patrones

- Tolerancias admisibles (direccién, angulo de
desplazamiento, simetrias  parciales, patrones
simétricos, pares...).

- Secuencia de operaciones para el estudio de
la marcada:
- Preparacion de patrones.
- Preparacion del equipo y Utiles.
- Operaciones de distribucion y encaje de patrones.
- Caélculo del rendimiento 6ptimo del material.
- Marcadas reducidas y tamafio real.
- Métodos de reproduccion de marcada:
- Automaticos (plotter)
- Convencionales(hectogréafico, heliogréafico...)
- Equipos vy (tiles
- Papeles especiales para marcadas
- Marcadores.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.
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Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar los sistemas de marcada, las técnicas
que se pueden aplicar y describir los parametros
que la condicionan, para el corte de calzados o
articulos de marroquineria.

Explicar, a partir de la ficha técnica, como se
identifican y enumeran todos los patrones que
componen un articulo, y clasificarlos segun el
material en que se van a cortar.

Explicar las tolerancias admisibles en la
distribuciéon de patrones para el trazado de la
marcada de un calzado o articulo de
marroquineria, de acuerdo con el disefio, material y
sistema de corte que se va a utilizar.

Realizar marcadas y calculo del rendimiento, por
sistema convencional, para el corte de
componentes de calzado o articulo de
marroquineria 'y cumplimentar la  ficha
correspondiente.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Realizar marcadas y calculo del rendimiento
optimo, por sistema informatico, para el corte de
componentes de calzado o articulo de

marroquineria 'y cumplimentar la ficha
correspondiente. ) .
Reproducir marcadas aplicando las técnicas

convencionales y/o informaticas.

Criterios de evaluacion

Se han realizado marcadas y calculo del
rendimiento, por sistema convencional, para el
corte de componentes de articulos.

Se han realizado marcadas y calculo del
rendimiento, por sistema informatico, para el
corte de componentes de articulos.

Se han reproducido las marcadas aplicando
las técnicas convencionales y/o informaticas.

Se han cumplimentado las fichas con el
resultado de las actividades realizadas.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 3: Operaciones basicas de preparacion y extendido de

tejidos

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar la preparacion y extendido de tejidos o

materiales laminares

(Tiempo estimado: 10 periodos)
Procedimientos (contenidos organizadores)
- Disponer y preparar diferentes tejidos o laminares,
segun orden de corte.
- Analizar las caracteristicas y comprobar el estado
de las piezas de tejidos o laminares como
primeras materias.

- Analizar de las técnicas de extendido y posicionado
de tejido o laminar.
- Manejo de catalogos y folletos informativos de las
maquinas y equipos para el extendido.
- Analizar el equipo de extendido que se tiene en el
centro educativo:
-Partes y elementos que lo componen (fijos y moéviles).
-Funcionamiento(manual, semiautomatico, automatico).
-Asignar los parametros (velocidad de alimentacion,
regulacién de la noria de carga, movimiento del eje
que soporta el peso del rollo, regulacién del cabezal y
cuchilla de corte del material).
- Manipular las herramientas
preparacion y extendido de
materiales.

- Aplicar las normas de seguridad personal y de uso
en la manipulacion de los equipos de extendido.

y equipos de
tejidos y otros

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos de preparacion de tejidos o materiales
laminares.  Caracteristicas que se deben
comprobar en las piezas:

-Defectos de tejeduria o acabado: visibles e invisibles

-Repaso de tejidos o laminares (control taras marcas)

-Estabilidad dimensién.

-Relajacion del tejido (elasticos y de punto): variaciones
del ancho a lo largo de la pieza variaciones del
metraje de la pieza por el enrollado.

-Igualacion de tonalidades entre piezas.

- Sistemas de extendido de tejidos o materiales
laminares: manual, semiautomatico y automatico.

- Equipo y maquinas de extendido, tipos y
caracteristicas: mesa de extendido, cargador de
piezas y carro extendedor.

- Fichas técnicas: 6rdenes de corte. Contenidos.

- Conceptos de extendido de tejido o material
la- minar: tipos de extendido (unicapa y
multicapa).

- Concepto de extendido y posicionado multicapa o
colchon de tejido o laminar:

- Posicién: cara arriba, cara a cara, en escalén, zigzag
(acordeon), doblado, tubular.

- Pardmetros: sin tensién y pliegues, alineado y
superpuesto respecto a orillos, sentido del hilo,
orientado el

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

dibujo y la superficie del material.

- Limite del extendido o colchén: marcada, tipo de tejido
u otros materiales, nimero de tallas o articulos, longitud
de la mesa disponible.

- Formacion del colchén: combinacion de tallas o
articulos, agrupacion a nivel de colores/tallas.

- Parametros de calidad que hay que considerar en el
extendido de tejidos y otros materiales.

- Riesgos inherentes a los procesos de extendido:
caida de materiales, golpes con objetos moéviles y
sobreesfuerzos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.

- Ser flexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar la preparacién de tejidos o materiales
laminares y los parametros que se deben comprobar
en las piezas para su extendido y posterior corte.

- Explicar las caracteristicas y manejo de los equipos
de extendido, incidiendo en los que cuenta el centro
educativo.

- Explicar el extendido manual de tejido, teniendo en
cuenta la informacion de la orden de corte.

- Realizar la preparacion de piezas de tejido o laminar
para su extendido, a partir de unos parametros
definidos, que exijan relajacion previa.

- Realizar extendido manual de tejido o laminar,
teniendo en cuenta la informacion de la orden de
corte.

- Visualizar y retener imagenes por medios
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audiovisuales en que se muestren actividades de
extendido por sistemas automaticos y
semiautomaticos e identificar la secuencia de las
operaciones realizadas en los mismos.

- Realizar el resumen del visionado de imagenes
que muestran actividades de extendido por
distintos sistemas y de la secuencia de las
operaciones presentadas en el mismo.

- Visitar una empresa del sector, que tenga en su
sala de corte, equipos con sistema automatico o
semiautomatico de extendido, e identificar los
equipos utilizados 'y los procedimientos
realizados en su presencia.

- Realizar un informe de la visita a la empresa,
identificando los equipos y las actividades
realizadas en su presencia.

- Utilizar los medios de proteccion y seguridad
necesarios en el manejo de las maquinas y
equipos.

Criterios de evaluacion

- Se ha realizado la preparacién de piezas de tejido
olaminar para su extendido, a partir de
unos parametros definidos, que exijan relajacion
previa.

- Se ha realizado el extendido manual de tejido o
laminar, a partir de la informacion de la orden de
corte.

- Se ha realizado el resumen del visionado de
imagenes que muestran actividades de extendido
por distintos sistemas y de la secuencia de las
operaciones presentadas en el mismo.

Se ha realizado la visita a la empresa y en un informe
se han identificado los equipos y las actividades
realizadas en su presencia.

Se ha comprobado que el extendido seleccionado es
el correcto, a partir de una orden de corte que
especifica el procedimiento que se va a aplicar.

Se ha cumplimentado la ficha en la que figuran:
- Equipos vy Utiles utilizados
- Material consumido
- Calidad del extendido
- Tiempo
- Incidencias ocasionadas.

Se han utilizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.

Se ha comprobado que el extendido seleccionado es
el correcto, a partir de una orden de corte que
especifica el procedimiento que se va a aplicar.

Se ha cumplimentado la ficha en la que figuran:
- Equipos vy Utiles utilizados
- Material consumido
- Calidad del extendido
- Tiempo
- Incidencias ocasionadas.

Se han utilizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 4: Operaciones de corte convencional de tejidos

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar el corte por método convencional de

tejidos o materiales laminares.

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Seleccionar el procedimiento de corte en funcion de
material que se va a cortar, unicapa o multicapa, y
patrones o marcada.

Seleccionar 'y preparar las maquinas o
herramientas en funcion de las caracteristicas del
material y procedimiento de corte que se va a
aplicar.

Comprobar el comportamiento de los distintos
materiales al corte.

Aplicar el corte de materiales teniendo en cuenta:

Tipo de material que se va a cortar.

Dimensién del extendido

Extender a uni o multicapa

Colocar patrones o marcada

Perfil requerido de los componentes

Tipo de corte que se efectia

Tipo de filo del elemento cortante

Control de la calidad del material cortado.
Comprobar la calidad de los componentes
cortados mediante la observacion y control de las
caracteristicas y parametros obtenidos.

Revisar, identificar y agrupar las piezas cortadas.
Identificar y aplicar las normas especificas de
seguridad personal y de uso en el manejo de las

maquinas y herramientas para el corte de
componentes.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Sistemas de corte: convencional, control numérico
y por presion.

Sistema de corte convencional. Caracteristicas y
aplicaciones.

Conceptos de los parametros del corte: exactitud a
la forma y dimensién del patrén, deshilado de
bordes, fusiébn de bordes por friccion o calor,
velocidad de corte y deformacion del perfil que se
va a cortar.

Secuencia de operaciones de corte convencional:
destrozar y afinar.

Maquinas de corte convencional, caracteristicas y
funciones: cuchilla vertical, cuchilla vertical de
brazo articulado, cuchilla circular, cinta continua,
tijeras eléctrica (cizalla rotativa), tijeras (filo recto y
dentado) y cortador (cutter) con graduador de
presion.

Elemento cortante: cuchilla circular o poligonal,
cuchilla vertical, tipos de filo: recto, dentado u
ondula- do y cuchilla cinta coninua (tipos de filo y
perfil).

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

- Concepto de posicionado de patrones o marcada
sobre uni 6 multicapas (colchén) de tejido.

- Conceptos de parametros de las multicapas de tejido
o0 colchén: rigidez del colchén, desplazamiento y
deformacion del perfil.

- Mesas de corte: tipos y caracteristicas.
- Equipo, herramientas y Utiles:
- Pesas y pinzas de sujecion
- Piqueteador y perforador
- Sujetadores de agujas, tipos: triangular y circular
- Planchas para adherir marcadas.

- Preparaciéon de los componentes cortados: repaso
de los elementos cortados, identificacion y
agrupacion, empaquetado y control.

- Elementos de proteccion personal: guantes.

- Normas de seguridad personal y de uso en el manejo
de los equipos, maquinas y herramientas para el
corte convencional.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar la distribucién de patrones o marcadas, la
sujecion de los mismos, sobre uni o multicapas
(colchén) de distintos materiales extendidos y las
indicaciones técnicas de cémo marcar el contorno o
perfil de los patrones y puntos interiores.
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Explicar las maquinas de corte y el
elemento cortante, a partir del visionado de
microfotos de diferentes filos de cuchillas y
materiales cortados con dichas cuchillas y su
manejo.

Realizar la preparacion de las maquinas y equipo
de corte, segun la orden de corte.

Realizar el corte de distintos materiales
aplicando las técnicas adecuadas segun la orden
de corte. (Esta actividad es compleja en funcion de
los materiales que se van a cortar, por lo que se
dard comienzo por los de menor dificultad a los
mas complejos. Es conveniente que la ejecucion
del corte se realice de manera que los
componentes cortados puedan seguir el proceso
de fabricacion hasta su acabado).

Realizar la revision y preparacion de las piezas
componentes cortadas: repaso de los elementos
cortados, identificar componentes, agrupar
componentes, empaquetar y controlar.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Aplicar los criterios de seguridad y los medios de

proteccion adecuados a las operaciones que se
realicen.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado la preparacion de las maquinas y
equipos, segun la orden de corte.

Se ha realizado el corte de distintos materiales,
aplicando las técnicas adecuadas segun la orden
de corte y ficha correspondiente.

Se ha realizado la revision y preparacion de las
piezas cortadas, asi como la identificacion,
agrupacion, empaquetado y control para que
continde el proceso de confeccion.

Se han utilizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 5: Técnicas de corte automatico de tejidos

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Analizar e identificar las técnicas de corte automatico de tejidos o materiales laminares

(Tiempo estimado: 5 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)
- Analizar los procedimientos de corte automatico o
por control numérico (CAD).

- Comparar los distintos sistemas, segun el elemento
cortante y la base de la mesa.

- Manejar catélogos y folletos informativos de los
equipos informaticos para el corte.
Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Sistema de corte automatico o por control numérico
(CAD), caracteristicas generales:

corte dirigido y controlado por ordenador

cabezal de corte guiado por mecanismos de posicién
o desplazamiento por coordenadas

marcada automatica

nimero de capas o espesor del extendido depende
del sistema

calidad de corte: ausencia de malformaciones de los
componentes cortados

corte con realizacion de piquetes y perforaciones
flexibilidad de los sistemas.

- Sistemas de conexion informética con las técnicas
de marcadas y extendido.

- Equipos e instrumentos informéticos del sistema
de corte. Cabezal de corte y puente soporte. Mesa.
Terminal independiente.

- Tipos de cabezal de corte automatico y base de
mesa, segun el elemento cortante:

- cuchilla vibrante metélica de movimiento vertical
alter- nativo y mesa con base de alfombrilla de cerda.
laser y mesa con base de rejilla metdlica, tipo nido de
abeja.

chorro de agua y mesa con base de material tipo
«porexpan».

plasma o chorro de gas y mesa con base de rejilla
metdlica.

- Concepto de casado automatico de los patrones
con tejidos de disefio:

- patrén con tejido: puntos alineados o centrados.

- patrén con patrén: puntos casados en aplomo, trama
y urdimbre.

- puntos casados en simetria en trama y/o urdimbre.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Serflexible y adaptarse a los cambios.

- Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar las caracteristicas de los equipos
informaticos que integran un sistema de corte
automatico por control numeérico.

- Explicar tipos de cabezal de corte y base de mesa,
segun el elemento cortante.

- Explicar el casado automéatico de los patrones con
tejido de disefio.

- Visualizar y retener imagenes por medio audiovisual
en que se muestran actividades de corte automatico
por control numérico e identificar la secuencia de
las operaciones realizadas en las mismas.

- Realizar el resumen del visionado de imagenes que
muestran actividades de corte automatico por
distintos sistemas y de la secuencia de las
operaciones presentadas en el mismo.

- Visitar una empresa del sector que tenga en su sala
de corte, equipos con sistemas automaticos o por
control numérico de corte, e identificar los equipos
utilizados y los procedimientos realizados en su
presencia.

- Realizar un informe de la visita a la empresa,
identificando los equipos, el sistema de corte y las
actividades realizadas en su presencia.

Criterios de evaluacion

- Se ha realizado el resumen del visionado de
imagenes que muestran actividades de corte
automatico por distintos sistemas y de la
secuencia de las operaciones presentadas en el

mismo. o )
- Se harealizado la visita a la empresa y el informe

que debe contener los equipos identificados y las
ctividades realizadas en su presencia
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UNIDAD DE TRABAJO N° 6: Seleccion y preparacion de pieles y cueros

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Seleccionar y preparar pieles y cueros

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar y seleccionar pieles y cueros de
diferentes tipos y tamafios.

- ldentificar las caracteristicas que deben reunir
pieles y cueros en relacion con su utilizaciéon
futura.

- Analizar los defectos que se pueden presentar en
los lotes de pieles y cueros.

- Determinar el grado de utilidad de las pieles para la
fabricacion de calzado y articulos de
marroquineria.

- ldentificar la naturaleza de las partes del cuero o
piel que son objeto del corte.

- Analizar el control de parametros de las pieles para
calzado y marroquineria.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)
- Concepto de seleccion de las pieles y cueros.

- Naturaleza de la seleccion: visual y tactil.
- Presentacion de las pieles y cueros: lotes.

- Clases de pieles y cueros acabados por partidas o
lotes, clasificacion.

- Concepto de control del color, parametros que se
deben controlar:

- solidez ala luz

solidez al frote en seco y en himedo

tonos (grados).

mala impregnacion

color irregular

tolerancias minimas

brillo de la superficie

brillantez e igualacién del color.

- Concepto de verificacion de la epidermis o flor y
de la dermis o cierre: resistencia, consistencia,
elasticidad (preste), flexibilidad, grosor y porosidad.

- Defectos que pueden presentar las pieles y
cueros, que existian en la piel en bruto (venas,
acostillados, cicatrices, cortes y agujeros, picado
de lana, secuelas de enfermedades,
rasgufios o rozaduras...) o que fueron producidos
durante su transformacion(soltura de la

flor, agujeros causados por las
maquinas o rasgufios....) o durante el

almacenamiento

(enmohecimiento,

- «repouse», pliegues, ...).

Criterios para determinar la clasificacion de pieles

y
cueros. Calidad.
- Superficie minima requerida en funcién del uso.
- Taras que pueden considerarse una cualidad
(moda-mercado).

- Destino: calzado, marroquineria, indumentaria,
industria y otros.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.

- Ser flexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

- Explicar como se seleccionan los lotes de pieles y
cueros: segun naturaleza, procedencia, aplicacion,
color, defectos, estado dermis...

- Explicar los parametros y aspectos de calidad que
se valoran en las pieles y cueros, asi como la
relacion existente entre los defectos y sus causas.

- Determinar los defectos que presenta un lote de
pieles y seleccionar las mas adecuadas para
cortar componentes de un articulo determinado.

- Realizar, a partir de una orden de corte de
componentes para calzado y/o marroquineria, la
seleccion de las pieles y deducir el namero
necesario, teniendo en cuenta:

- procedencia de las pieles
- parametros que se deben controlar

- defectos que se pueden admitir.
Criterios de evaluacion
Se han seleccionado las pieles mas

adecuadas para el corte de componentes de un
articulo determinado

- Se ha realizado la selecciéon del namero de pieles

recesarias, teniendo en cuenta las
especificaciones de la orden de corte.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 7: Operaciones de corte manual de pieles y
cueros

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Lograr habilidad y destreza en la realizacion del corte manual de pieles y cueros

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- Deducir, a partir de una orden de corte:
- tipo de piel o cuero
- identificar los patrones a cortar
- superficie minima requerida por los patrones

- disposicién tedérica de los patrones sobre pieles o

cueros.

- Identificar el procedimiento de corte manual en
funcion de:

- piel o cuero que se va a cortar,

- tipo de textura: grano de la piel, defectos visibles,
partes Utiles de las pieles, color,

- agrupar los patrones por su forma'y situacion en el
articulo,

- sentido del preste.
- Seleccionar y preparar las herramientas y equipos.

- Realizar ejercicios de cortes limpios, con firmeza y
seguridad.

- Comprobar la calidad del corte manual, mediante
la observacién y medicién de las caracteristicas y
parametros obtenidos.

- Aplicar las normas especificas de seguridad
personal y de uso en el manejo de las
maquinas y herramientas para el corte de
componentes.

- Realizar el calculo de rendimiento de las pieles o
pietaje de las piezas cortadas.

- ldentificar los riesgos personales y las causas de
accidentes (afilado defectuoso, mala posicién de la
mano respecto a la herramienta, incorrecta
manipulacion,..).

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Concepto de técnicas de corte manual.
- Tipos de Herramientas vy Utiles:
- cortador (cutter), tipos de cuchillas: segun su forma y
filo
- tijeras para cortar pieles y cueros
- preparacion de herramientas: afilado.
- Equipos auxiliares para el corte:
- mesas de corte para pieles y cueros
- tipos de recubrimiento de la mesa
- patrones y plantillas: materiales, formas y dimensiones

- guantes de proteccion: de malla de acero
inoxidable.

- Concepto de angulo de corte, relacion cuchilla
plano de apoyo, en funcion del tipo de piel o cuero,
de la presion que se debe imprimir y de la forma
del corte.

- Parametros de calidad que se deben controlar en el
corte manual:

- situacién del componente en el calzado o articulo de
marroquineria

- sentido preste
- exactitud ala formay tamafio del patrén
- seguimiento de las lineas de figurado

- uniformidad de color y estructura entre los
componentes que se unen entre si o cercanos.

- Ordenes de corte, caracteristicas: informacion que
contiene.

- Célculo de pietaje o rendimiento de la piel y cuero.

- Concepto de preparacion de los componentes
cortados: repaso de los elementos cortados,
identificar y agrupar, empaquetar y controlar.

- Normas de seguridad personal y de manejo de
herramientas y equipos para el corte manual.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

- Explicar el corte manual de pieles o cueros para
obtener componentes para un par de calzado o
articulo de marroquineria, como se identifican y
controlan los parametros.

- Explicar e identificar la calidad del corte de piel, en
funcion de los parametros seleccionados,
separando los defectuosos y reponiendo por
correctos.

- Explicar como se identifican, agrupan vy
empaquetan los componentes cortados, segun:
modelo, talla
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,color, estructura superficial y otros. por correcta,
Explicar el célculo de pietaje o rendimiento del € - Calcular pietaje o rendimiento de las pieles,
on sumo de piel o cuero para un par de calzado o - Identificar, agrupar y empaquetar los componentes.
articulo de marroquineria . ] L
N . - Cumplimentar las fichas técnicas con los resulta
Realizar el corte manual de pieles para la obtener dos.del corte
componentes para un par de calzado o articulo de
marroquineria, segun orden de corte y controlar. Criterios de evaluacién
- Patrones que componen el articulo, . Se ha realizado el corte manual de pieles para
- Numero de veces que se debe cortar el componente obtener componentes para un par de calzado,
(par-impar), segun orden de corte, controlando los parametros
exigidos.

Estado del patréon o plantilla,

Igualar la textura y la calidad del «velour» de la piel -
en piezas adyacentes y colocar en posicién simétrica,

Se ha realizado el corte manual de pieles para obtener

componentes para un articulo de marroquineria,
segun orden de corte, controlando los
parametros exigidos

Angulo de corte, presion de la cuchilla,

Exactitud del corte,

Calidad del corte, separando defectuosa y reponiendo - Se han cumpimentado las fichas técnicas

correspondientes.
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Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Realizar el corte por presion de pieles y tejidos

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Analizar las técnicas de corte por presion,
identificando la forma de corte y el elemento
cortante.

Identificar las diferencias entre los tipos de prensas
o troqueladores y sus aplicaciones.

Analizar la preparacion de las maquinas de
troquelar:

- regular de la altura del plato de la prensa,

- verificar el estado de la bancada: planitud y rugosidad,
- regular el paralelismo entre plato y bancada,

- verificar el estado del troquel (afilado y ajuste).

Aplicar el corte por presion de distintos tipos de
pieles, controlando: dureza y tenacidad del troquel,
tipo de troquel y presion del plato.

Identificar las irregularidades que puede presentar
el filo de los troqueles.

Aplicar normas de seguridad personal y de uso en
las operaciones de corte por presion.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de técnicas de corte por presion.
Tipos de corte:
- de pieza suelta (patrén)
- marcada entera
- de tela suelta (tejido de punto).
Concepto de elemento cortante (troquel). Tipos

(forjados, de flejes, de cinta o alambre (para
tejidos blandos).

Parametros del troquel: dureza y tenacidad, de uno
o0 doble filo (filo romo) y presién que admite el
troquel.

Diferencias entre troquel y patron.

Concepto de prensas o troqueladores. Tipos.
Caracteristicas: componentes neumohidraulicos,
partes de la prensa (bancada y plato o cabezal),
bancada (fija o mavil), tipo de plato (un cabezal,
doble cabezal y carro movil), presion del plato,
movimiento del plato (ascenso-descenso y
giratorio), afilado y ajuste de troqueles.

Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para el corte por presion.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

UNIDAD DE TRABAJO N° 8: Operaciones de corte por presién de pieles y tejidos

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.
Mantener actitudes de solidaridad y

compafierismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones
con seguridad.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar la elaboracion de plantillas a partir de los
patrones identificados para la realizacion de
troqueles y como se determinan las caracteristicas
que deben tener.

Explicar la preparacion de la maquina de troquelar
y la comprobacion del estado de los troqueles
respecto a las piezas a cortar.

Explicar como se realiza el corte por presion.

Realizar la preparacion de la maquina de troquelar
para el corte de unas determinadas pieles,
controlando:

- estado de la bancada: planitud y rugosidad,
- paralelismo entre plato y bancada,

- altura del plato

- presion que debe ejercer el plato.

Realizar el corte de determinados tipos de pieles
para la obtencion de componentes de un par de
calzado o articulo de marroquineria, teniendo en
cuenta:

- disponer la piel seleccionada sobre la bancada, sin
tensién y pliegues.

- comprobar el estado del troquel respecto a la pieza
gue se va acortar

- colocar el troquel sobre la zona indicada para ser
cortada.

- nimero de veces que se debe cortar el componente.
- comprobar la exactitud del corte.

- calidad del corte, separando defectuosa y reponiendo
por correcta

- calcular pietaje o rendimiento de las pieles.
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- Identificar, agrupar y empaquetar los componentes,
- Cumplimentar la ficha técnica.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el corte por presion de pieles para
obtener componentes para un par de calzado,
segun orden de corte, controlando los parametros

exigidos
- Se harealizado el corte por presion de pieles para

obtener componentes para un articulo de
marroquineria, segun orden de corte,
controlando los parametros exigidos.

Se han cumplimentado las fichas técnicas

correspondientes
- Ala pieza que se va a cortar,

- Colocar el troguel sobre la zona indicada para ser
cortada,

- Numero de veces que se debe cortar el componente.

Bachillerato Técnico 37

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria



ministerio de
S (c]
educacion CJ.

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

UNIDAD DE TRABAJO N° 9: Realizacion de procesos completos de

preparacion, extendido de tejidos y/o pieles y cueros

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Realizar procesos completos de preparacion, extendido de tejidos y/o pieles y cueros

(Tiempo estimado: 20 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Esta unidad de trabajo pretende ser integradora de
todos los conocimientos y destrezas adquiridos en
las unidades de trabajo que componen el médulo,
permitiéndonos alcanzar una vision del conjunto de
actividades que lo componen.

Al mismo tiempo permite conseguir unos resulta-
dos que le demuestren al alumno el alcance real de
los conocimientos-destrezas adquiridos a lo largo
del médulo, materializandolos en la realizacién de
un trabajo real simulando el sistema productivo de
la seccion de corte.

El alumno debe centrarse en el trabajo de
capacidades de sintesis y evaluacion, es decir,
seleccionar y aplicar los conocimientos y destrezas
adquiridos en las anteriores unidades de trabajo.
Esta unidad no tiene procedimientos propios, pues

se basa en los adquiridos en las unidades de
trabajo anteriores. Para lo que el alumno debera
aplicar los siguientes procedimientos:

Interpretar la documentacion técnica.

Elegir el método y las técnicas apropiadas en cada
caso.

Seleccionar los equipos, herramientas y Utiles que
intervienen.

Identificar, seleccionar y preparar materiales.

Identificar y agrupar patrones.

Aplicar marcadas.

Aplicar extendido.

Aplicar el corte.

Aplicar la identificacion y agrupacion de
componentes.
Presentar un memoria de las actividades realizadas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Esta unidad no tiene conceptos propios, pues se
basa en los adquiridos en las unidades de trabajo
anteriores.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva

y activa ante el trabajo.
- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.
- Valorar la necesidad de comunicacion.
- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.
Actividades de ensefianza y aprendizaje
Las actividades de ensefianza-aprendizaje
consistiran en la realizacion por parte de los
alumnos, de un proceso completo de preparacion,
marcada, extendido y corte, donde intervengan como
materiales: tejidos y pieles; se apliquen el mayor
nuimero de técnicas que puedan intervenir en dicho
proceso. A partir de unas pautas dadas, deben
integrar todas las técnicas que se citan a
continuacion:
- Documentacion técnica.
- Organizacion de las actividades.
- Sistemas de extendido y corte.
- Realizar marcadas.
- Equipos, maquinas y herramientas.
- Seleccionar pieles y/o tejidos.
- Preparar los materiales.
- Preparar y poner a punto las maquinas y equipos.
- ldentificar y agrupar componentes.
- Control de calidad.

Criterios de evaluacion

Para la evaluacion de esta unidad se realizara la
valoracion global de los diferentes aspectos,
caracteristicas y resultados del trabajo realizado, de
la memoria presentada, de la explicacién y debate
del informe final con el profesor, y de la aportaciéon
per zonal al proceso, actividad y actitud que haya de
mostrado cada alumno
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EJEMPLIFICACION DE LAS ACTIVIDADES DE ENSENANZA-APRENDIZAJE

UNIDAD DE TRABAJO N° 6

Seleccion y preparacion de pieles y cueros

Total de periodos de la Unidad de Trabajo: 10 Nimero de actividades propuestas: 1

Tiempo

Objetivos de la actividad:
y cueros.

ACTIVIDAD N° 1

estimado: 10 periodos

Realizacién: individual o pequefio grupo

Ubicacion: aula taller

Seleccionar y preparar pieles

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo:
procedencias,
técnicas; retroproyector, acetatos y rotuladores especiales.

Lotes de npieles,
patrones,

pieles y cueros de distintas
ordenes de corte, fichas

Secuencia/desarrollo de la actividad:

PROFESOR

Expone teéricamente: identificacion y seleccion de pieles
y cueros acabados, tipo de textura, sentido del preste,
pardmetros que se deben controlar, clases de pieles y
cueros acabados por partidas o lotes, clasificacion, control
del color, verificacion de la epidermis o flor y de la dermis
o cierre, defectos que pueden presentar las pieles y
cueros

Organiza los grupos de trabajo y expone la tarea

Recoge lo realizado por los alumnos y verifica el trabajo
realizado

ALUMNOS

Atienden a la exposicion tedrica

- Analizan las tareas que recibiran

- Realizan el procesos de selecciéon de pieles y cueros
segin orden de corte para una prenda o articulo:
seleccion de equipos y medios, seleccion nimero de
pieles e igualar texturas, preparacion de patrones o
plantillas (par- impar), colocacién de patrones sorteando
defectos

- Cumplimentan ficha técnicas con el resultado de la
actividad.

Seguimiento de la actividad por parte del profesor

- Realiza un seguimiento del trabajo de los alumnos,
resolviendo las dudas o peticiones de mas informacion.

- Modera la puesta en comun de las fichas y trabajos,
completando y ampliando las de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente elaborados

Evaluacion:

- La seleccion de los equipos y medios para efectuar la
seleccion

- Laseleccion de las pieles por su textura
- Laigualacion de color

- Elsorteado de defectos

- El ndmero de pieles necesarias (pietaje)

- La identificacion, agrupacién y empaquetado de
pieles seleccionada

- Laaplicacién de seguridad y protecciéon adecuadas
- Las fichas técnicas.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria
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DESARROLLO CURRICULAR DEL MODULO
MODULO DE TECNICAS DE ENSAMBLAJE

Objetivo del Médulo formativo:

Preparar los equipos y maquinas que intervienen en el proceso, y realizar la
preparacion y el ensamblaje de componentes de prendas, complementos del vestir y
articulos, controlando el proceso de manera autébnoma y metddica, con las
caracteristicas de calidad requerida.

(Asociado a la Unidad de Competencia 3)

Seleccién del tipo de contenido organizador:

Los procedimientos

Identificacién y ordenacion de las Unidades de Trabajo (UT):
UT 1. Analisis del proceso de ensamblaje* (5 periodos)
UT 2: Sistemas de ensamblaje (15 periodos)

UT 3: Maquinas de preparacion y de coser tejido y piel. Preparacién y operaciones
basicas (40 periodos)

UT4: Preparacion y ensamblaje por cosido de componentes secundarios de tejidos
(50 periodos)

UT 5: Técnicas de bordado y acolchado (15 periodos)

UT6: Preparacion y ensamblaje por cosido de componentes secundarios de piel (40
periodos)

UT7: Introduccion a los sistemas de transporte (10 periodos)

UT8: Realizacion del proceso completo de ensamblaje o aparado para la obtencion de
calzados y/ o articulos de marroquineria en tejido (50 periodos)

UT9: Realizacion del proceso completo de ensamblaje o aparado para la obtencion de
calzados y/ o articulos de marroquineria en piel (80 periodos)

Total 305 periodos

* Esta unidad de trabajo es introductora, pretende ubicar al alumno en el conjunto del médulo y su
relacion con la FIP, asi como situarle en el espacio en el que va a desarrollar sus actividades y conocer
los medios con los que va a trabajar, por lo tanto los contenidos especificados en ella se tocan
superficialmente.
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RELACION DE UNIDADES DE TRABAJO DEL MODULO

Y CONEXION ENTRE ELLAS

Andlisis del proceso de
ensamblaje

Sistemas de ensamblaje

Maquinas de preparacion y de
coser tejido y piel. Preparacion
y operaciones

Introduccién a los sistemas
de transporte

Preparacion y ensamblaje por Preparacion y ensamblaje por
cosido de  componentes cosido de  componentes
secundarios de tejidos secundarios de pieles

Técnicas de bordado

y acolchado
Realizaciébn del  proceso Realizaciéon del  proceso
completo de ensamblaje o completo de ensamblaje o
aparado para la obtencion de aparado para la obtencién de
calzados y/o articulos de calzados y/o articulos de
marroquineria en tejido marroquineria en piel

Bachillerato Técnico
Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

41



ministerio de )
educacion .

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

DESARROLLO DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

UNIDAD DE TRABAJO N° 1: Andlisis del proceso de ensamblaje o aparado

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Analizar el proceso de ensamblaje o aparado

(Tiempo estimado: 5 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)
- Analizar el taller de ensamblaje: equipamiento y
organizacion.
- Técnicas, tecnologias y procesos implicados en el
ensamblaje:
- interpretar la documentacién técnica

analizar y organizar los procesos de ensamblaje

identificar el material que se va a ensamblar

preparar maquinas y herramientas

preparar componentes para el ensamblado
realizar bordado o acolchado

ensamblar por pegado y/o cosido

preparar los componentes ensamblados o aparados

Hechos/conceptos (contenidos soporte)
- Caracteristicas y actividades propias de Ila
produccién de elementos ensamblados.

- Ubicacion del proceso de ensamblaje en el
conjunto de la FIP: relacion con el perfil profesional.

- Caracteristicas 'y equipamiento del taller de
ensamblaje.

- Secuencia del trabajo que hay que seguir en el
proceso de ensamblaje:

- interpretacion de la documentacion técnica

organizacion del trabajo

identificacion del material que se va a ensamblar

preparacion de maquinas y herramientas

preparacion de componentes para el ensamblado

realizacién de bordado o acolchado

ensamblajer por pegado y/o cosido

preparacién de los componentes ensamblados o
aparados.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.
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- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad del ensamblaje.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar las actividades propias del ensamblaje de
tejidos y pieles.

- Realizar y describir un esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso
ensamblaje o aparado de tejidos y pieles.

- Visitar el taller o sala de ensamblaje de tejidos y
pieles del centro educativo, explicando sus
caracteristicas, instalaciones y equipamiento.

- Explicar los riesgos propios de las actividades que
se realizan en el proceso de ensamblaje,
relacionandolas con las causas que los producen.

- Explicar las normas de comportamiento a seguir en
el taller de ensambilaje.

Criterios de evaluacion

- Se ha realizado el esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso ensamblaje
de tejidos y pieles.

- Se han identificado las caracteristicas,
instalaciones y equipamiento del taller o sala de
ensamblaje de tejidos y pieles.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 2: Sistemas de ensamblaje.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Conocer los distintos sistemas de ensamblaje

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- Analizar los diferentes sistemas de uniébn o
ensamblaje.

- Analizar la formacion de las puntadas por la
evolucion de los hilos.

- ldentificar los tipos de puntadas.

- Analizar la estructura y caracteristicas de las
punta- das mas representativas.

- Analizar los distintos tipos de costura, teniendo en
cuenta su designacion y representacion grafica.

- Aplicar las normas de puntadas y costuras.

- Diferenciar los distintos tipos de colas y diferentes
productos de pegado.

- ldentificar el comportamiento de los pegamentos y
colas al uso.

- ldentificar los diferentes tipos de termosellado y
termofijado.

- Seguridad en la utilizacion de pegamentos y
disolventes.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)
- Conceptos de ensamblaje. Tipos: cosido, pegado,
termosellado y termofijado.

- Concepto de puntadas. Tipos: evolucién de los hi-
los. Normas (ISO y UNE). Formacion de la
puntada (a mano y a maquina).

- Conceptos sobre la aplicaciéon de puntadas.

- Conceptos de costuras. Tipos (disposicion de los
componentes). Normas (ISO y UNE). Parametros
del cosido (resistencia, elasticidad, duracion,
inflamabilidad y abrasién).

- Conceptos sobre la aplicacién de costuras.

- Concepto de pegado. Tipos y parameros de
pegado.

- Concepto de adhesivos. Tipos (sin disolvente,
acuosos, polimerizables, termofusibles).

- Comportamiento de los adhesivos al uso.
- Conceptos sobre la aplicacién de adhesivos.
- Concepto de colas. Tipos: vegetales y animales.
- Comportamiento de las colas al uso.
- Concepto de termosellado, caracteristicas.
Tipos:
por cufia térmica, por aire caliente y ultrasonido.
- Concepto de termofijado, caracteristicas. Tipos:
por cufa térmica.

- Concepto de hilos. Tipos, propiedades fisicas,
caracteristicas y presentacion.
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Factores que inciden en el consumo de hilo:
- longitud o densidad de la puntada

- espesor de
componentes)

la costura (espesor de los tejidos
- naturaleza de la puntada
- tension de la costura.

Concepto de aguja. Funciones y caracteristicas
fisicas (forma, tamafio, punta).

Normas de seguridad en
pegamentos y colas:

- inhalacién de vapores

la manipulacién de

- contacto con adhesivos
- contacto con disolventes.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Trabajar de forma autébnoma.

Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar e identificar los distintos sistemas de
ensamblaje, identificando los sistemas que se
pueden aplicar en el centro educativo.

Explicar la representacion grafica de la formacién de
las puntadas por la evolucion de los hilos teniendo en
cuenta la normalizacion.

Explicar la representacion grafica de las costuras a
partir del analisis del ensamblaje de tejidos o pieles
teniendo en cuenta la disposicion de los
componentes y los puntos de penetracion de la
aguja.

Realizar el reconocimiento de tipos de puntadas
aplicadas en distintas unionesde componentes.

Visualizar y retener imagenes por medios
audiovisuales en los que se desarrollan actividades
de ensamblaje por termosellado y termofijado.
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. Realizar el resumen del visionado de imégenes que los croquis realizados y la informaciéon es
muestran actividades de ensamblaje por correcta.
termosellado y termofijado y de la secuencia de las _ Se ha realizado correctamente los distintos
operaciones presentadas en el mismo. D
ejercicios propuestos para obtener formas y

- Realizar el reconocimiento de uniones por no volimenes

cosidos en componentes ensamblados
- Se ha sabido identificar sobre patrones la parte del

Criterios de evaluacion articulo que representa y se ha comprobado que
- Se han identificado en el articulo sus componentes, la informacion que contiene es la correcta.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 3: Maquinas de

Preparacioén y operaciones basicas

preparacion y de coser tejido y piel.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Conocer y aprender el manejo de las maquinas

(Tiempo estimado: 40 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar las maquinas de preparacion de piezas
de piel cortadas.

- ldentificar las maquinas de preparacion de piezas
de tejido cortadas.

- Analizar el funcionamiento y manejo de las
maquinas de preparacion y de coser.

- ldentificar y describir las maquinas del taller y sus
prestaciones.

- Analizar los 6rganos operadores de las maquinas
de coser. Su utilizacion y ajuste de los accesorios.

- Detectar anomalias en los Organos operativos:
conservacion y mantenimiento de primer nivel.

- Analizar la posicién del operador frente a la
maquina:
- normas de seguridad: del operario y de las maquinas

- fases del trabajo: conocer las maquinas, dominar la
velocidad

- aprender a coser siguiendo un perfil o sin él.
- Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos de maquinas de preparacion de pieles,
clasificacion vy tipos (rebajar, dividir, doblar, puntear

doble cinta, por prensatelas y diferencial de dientes,
por rodillo y dientes. Arrastre triple: por dientes)
Arrastre complemetnario (simple y doble).

Organos que intervienen en la sujecién y arrastre de
material: superior, medio, inferior.

Organos de arrastre: pie prénsatelas, aguja, plancha
de agujas, dientes, complementarios (rodillos).

Concepto de agujas para las maquinas,
clasificacion:
- sistemay numeracion: tamafio, punta y forma.

- descripcion de la aguja: base de talén, talén, cono,
tronco, ranura larga, ranura corta, ojo, hendidura, punta

- relacién entre el calentamiento de la aguja, el tipo de
tejido y la velocidad de la méaquina.

Prensatelas, tipos: parcial, articulado, compensado,
a bolas, orillar y otros.

El enhebrado de las maquinas: hilos y regulacion de
tensiones.

Accesorios: guia de orillas reglable, embudo y otros.
Normas de seguridad. Causas de accidentes:

- punzamiento por aguja

- proyeccion de aguja rota

- atrapamiento por correa de transmision

- contrastes luminosos.

o picar). Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Conceptos de maquinas de preparacion de tejido, -
clasificacion y tipos: sobrehilar o recubrir (OW),
bordar....

- Cinematica de la maquina de coser.

- Concepto de maquina de coser. Clasificacion y
tipos:

- ciclo variable: de coser segun el tipo de puntada que
realiza

- ciclo fijo (programable): de coser, bordary acolchar

- segln forma exterior: plana, monoblock, de brazo,
columna, tubular y cabezal de costura.

-Concepto de o6rganos operadores de las maquinas:
(tira hilos, discos de tensién del hilo, barra
prensatelas, garfio y ancoras, canilla (capsula), -
mecanismo de arrastre, barra de aguja, pie -
prensatelas, dientes, placa de agujas).

-Concepto de sistemas de arrastre. Arrastre .
simple(por dientes, diferencial por agujas, por
prensatelas, rodillo superior). Arrastre doble (por
diente y aguja, por dientes y dientes, por dientes y
prensatelas, por rodillos, por platillos, por cinta sinfin y
dientes, por

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.
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Normas de la calidad del corte.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar e identificar las maquinas de preparacion,
los 6rganos operativos y su manejo.

Explicar e identificar las maquinas de coser, los
6érganos operativos y su manejo.

Explicar la secuencia del enhebrado, colocacién
agujas, regular tensiones y longitud puntada,
llenado de canilla de las distintas maquinas del
centro educativo.

Explicar las causas o factores que provocan
anomalias en la formacion de la puntada.

Realizar ejercicios de manejo de las distintas
maquinas de preparacion del centro educativo.

Realizar la secuencia del enhebrado de
distintas maquinas del centro educativo.

Realizar la puesta a punto de las maquinas de
coser plana:

-seleccion y colocacion de agujas

las

-lenado de canillas, colocacién
introduccién de capsula en lanzadera

de céapsula e

-enhebrado de las maquinas, regulaciéon de tensiones y
graduacion de puntadas
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- colocacién de accesorios.

Realizar ejercicios de picado de aguja en maquina
de coser plana de puntada 301 sobre distintos
soportes: control de parametros.

Realizar ejercicios de costura sobre distintos
soportes en las maquinas del Taller de Confeccion
del Colegio: plana, monoblock, programables, etc.
Aplicar normas de seguridad e higiene y los me-

dios de proteccion adecuados: personales y de las
maguinas.

Criterios de evaluacion

Se han realizado ejercicios de manejo de las
distintas maquinas de preparacion del centro
educativo.
Se ha realizado de forma correcta la secuencia del
enhebrado de las distintas maquinas del centro
educativo.

Se han realizado la puesta a punto de las maquinas
de forma correcta.

Se han realizado ejercicios de picado.

Se han realizado ejercicios de cosido en distintos
soportes.

Se han cumplido las normas de seguridad y
proteccion personal.
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componentes secundarios de tejidos

UNIDAD DE TRABAJO N° 4. Preparacion y ensamblaje por cosido de

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar la preparacién y ensamblaje por cosido

de componentes secundarios de tejidos.

(Tiempo estimado: 50 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar componentes
articulos de marroquineria.
Analizar las fichas donde se presentan la
secuenciacion de operaciones que se puedan
realizar.
Identificar
ensamblar:
elementos que forman un componente

iguales en calzado vy

componentes que se pueden

unién de tejidos, pinzas, pliegues, fruncidos, tablas,
etc.

bolsillos, trabillas, carteras, etc.

aberturas en calzado y articulos de marroquineria para
insertar componentes

operaciones previas de preparacion
secuenciacion del ensamblaje

método de fabricacién.

Analizar operaciones de cosido a partir de la
informacion técnica correspondiente:

- recepcion de elementos que componen la operacién

- control de calidad en la ejecucién del proceso
- secuenciacion del proceso
- maquinas y herramientas
- estimacion aproximada de tiempos.
Seguridad en la utilizacién de equipos y maquinas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de documentos técnicos. Ficha técnica.
Caracteristicas de las diferentes fichas. Descripcion
del proceso.

Concepto de constitucion de calzados y articulos de
marroquineria: componentes principales,
secundarios, complementarios.

Concepto de: unién de tejidos, insercion de vivos y
ribetes, aberturas, bolsillos....

Elementos que conforman los componentes.

Ensamblaje por cosido: sistemas de uniones,
operaciones previas y secuenciacion.

Conceptos de calidad en el proceso:
adecuacion de equipos, maquinas y accesorios

adecuacion de los componentes obtenidos

recepcion de materia prima
hilos de coser

simetria de costura

resistencia y solidez.
Normas de seguridad e higiene.
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Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad del corte.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar la documentacion técnica que se emplea en
procesos.

Explicar los tipos de componentes que forman
calzados y/o articulos de marroquineria.

Explicar formas de ensamblar componentes
secundarios por cosido.

Explicar la s secuencias de distintas operaciones
comunes de union por cosido.

Realizar uniones de tejidos por cosido de diferentes
longitudes entre ellos o segun disefo.

Realizar bolsillos sobrepuestos.
Realizar bolsillos en costuras y cortados.

Realizar operaciones de acabados de abertuas con
insercion de elementos.

Realizar del ensamblaje de palas y talones tapillas y
pufios.

Criterios de evaluacion

Se han realizado las uniones por cosido propuestas.
Se han realizado bolsillos sobrepuestos.
Se han realizado bolsillos en costuras y cortados.

Se han realizado operaciones de acabados de
aberturas con insercion de elementos.

Se han realizado el ensamblaje de palas y talones.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 5: Técnicas de bordado y acolchado.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Conocer las técnicas de bordado y acolchado.

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- Analizar el funcionamiento de las maquinas de
bordar. Clasificacion.

- Analizar el funcionamiento de las maquinas de
acolchar.

- Comparar las distintas técnicas de bordar segun
nimero de cabezales, nimero de agujas por
cabezal y posibles adaptaciones en  bordados
especiales.

- Comparar las distintas técnicas de acolchado en
funcion del sistema de alimentacion de tejido napa y
del tipo de puntada de cabezal.

- Manejo de catalogos y folletos de las maquinas de
bordar y acolchar.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Concepto de maquinas de bordar automaticas,
tipos (un cabezal y cabezales miltiples, nimero de
agujas por cabeza y sistemas de garfio).

- Técnicas de aplicacion del bordado.
- Programas informaticos.

- Dispositivos especiales para el bordado de:
lentejuelas, cordén y lazo, calado y corddn, etc.

- Caracteristicas del bordado: profundidad del
campo de bordado, calculo del bordado vy
composicion del dibujo).

- Concepto de maquinas de acolchar automaticas.
Sistema de portarrollos. Tipo de alimentacion de
tejido y napa: continua, discontinua. Tension.

- Tipo de puntadas: pespunte recto, doble pespunte,
cadeneta y dos hilos sin cadeneta.

- Tipo de acolchado: continuo, contorneado, sobre
pantégrafo y estilo libre.

- Disposicion de controles, diferentes grosores
de acolchados y costuras.
Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Serflexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de

trabajo.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad del corte.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar las caracteristicas de los elementos que
componen una maquina de bordar automatica.

Explicar las caracteristicas de los elementos que
componen una maquina de acolchar automatica.

Visitar una empresa del sector que tenga en su sala
de ensamblaje, maquinas de bordar autométicas e
identificar  los  equipos utilizados 'y los
procedimientos seguidos en su presencia.

Visitar una empresa del sector que tenga en su sala
de ensamblaje, maquinas de acolchar automaticas

e identificar los equipos utilizados y los
procedimientos seguidos en su presencia.

Realizar un informe de la visita a la empresa,
identificando los equipos, el sistema de bordado y/o
acolchado y las actividades realizadas en su
presencia.

Visualizar y retener imagenes por medios
audiovisuales en que se muestran actividades de
bordados o aplicacién de bordado y la secuencia de
las operaciones visualizadas en la misma.

Realizar el resumen del visionado de imagenes que
muestran actividades de bordados o aplicacion de
bordado y la secuencia de las operaciones
presentadas en el mismo.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el resumen del visionado de
imagenes que muestran actividades de
bordados o aplicacion de bordado y la secuencia de
las operaciones presentadas en el mismo.

Se ha realizado la visita a la empresa y en un
informe se han identificado los equipos y las
actividades realizadas en su presencia.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 6: Preparacion y ensamblaje por cosido de

componentes secundarios de piel.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Realizar la preparaciéon y ensamblaje por cosido de componentes secundarios de piel

(Tiempo estimado: 40 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar las maquinas mas utilizadas en la
preparacion de componentes de piel.

Preparar los componentes a distintos tipos de
pieles.

Deducir a partir de una orden de ensamblaje de:

- tipo de piel

- tipo de maquina a emplear.

- tipo de herramientas para el preparado.
Seleccionar y preparar las herramientas.
Realizar ejercicios de rebajado o picado.
Realizar ejercicios de rebajado o picado.
Comprobar la calidad del rebajado o picado.

Determinar segun criterios en la seleccién de
colas, pegamentos e hilos para el cosido y pegado
de componentes.

Normas especificas de seguridad e higiene en el
manejo de colas y pegamentos, asi como la
aplicacion de las normas de seguridad en la
utilizacién de equipos, maquinas y accesorios que
resuelven el proceso de ensamblaje.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de union y ensamblaje en la piel. Unién
por cosido, tipos (simple, doble, alternas, con
efecto de estampado, zigzag, cadeneta, abierta,
invertida,....) Union o ensamblaje por pegado.
Proceso de preparacion al ensamblaje.

Concepto de rebajado. Rebajado para engarces o
rebajado de union por corte oblicuo, canto abierto,
corte paralelo. Rebajado para dobladillo. Rebajado
para montaje.

Concepto de doblado. Doblado a mano. Doblado a
maquina.

Concepto de punteado o picado. Punteado o picado
simple, mudltiple. Otros tipos de picado: para
adorno, de correas, de Kiowa.

Agujas, segun tipo de punta o corte para cosido:
redonda, de lanza, de diamante, triangular, de
pica- do (simple o mdttiple).

Concepto de proceso de ensambaje por pegado
cosido. Maquinas de coser piel y accesorios.
Herramientas y Utiles de pegado. Caracteristicas
del pegamento (comportamiento).
Parametros de calidad que hay que considerar.
Orden y limpieza en los trabajos de cosido y
pegado.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
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Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad de
ensamblado por pegado y cosido.

la preparacion y

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar las maquinas, herramientas vy Utiles
necesarios para el preparado de componentes de
piel para un articulo determinado.

Explicar los criterios de calidad que definen el grado
de aceptacion o rechazo de las operaciones.

Explicar las operaciones basicas de preparacion:
rebajado, doblado, picado aplicando las técnicas
adecuadas, seleccionando maquinas, (Utiles,
accesorios y herramientas.

Realizar la preparacion de las maquinas de
preparaciéon y aplicaciones de operaciones basicas
utilizando distintos tipos de piel.

Realizar la preparacion y ensamblaje de chanclos
para calzados.

Realizar la preparacion y ensamblaje de
componentes de articulos de marroquineria.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado la preparacion de las maquinas de
preparacion y se han aplicado las e operaciones
basicas propuestas, utilizando distintos tipos de
piel.

Se ha realizado la preparacion y ensamblaje de
chanclos para calzados.

Se ha realizado la preparacion y ensamblaje de
componentes de articulos de marroquineria
propuestos.
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Objetivo de la Unidad de Trabajo:

UNIDAD DE TRABAJO N° 7: Introduccion a los sistemas de transporte.

Conocer la implantacién de sistemas de transporte en la empresa.

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar el transporte que se puede utilizar en
empresas de calzado y/o marroquineria.

Comparar de los distintos sistemas de
transportes.

Analizar e identificar el sistema de transporte que
se puede utilizar en un programa de trabajo segun
el material del que se dispone.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de transporte en las empresas de
calzado y marroquineria: ambito de aplicacion.

Sistemas de transporte. Transporte de suelo o

terrestre.  Transporte aéreo por  selector.
Transporte mixto.
Soportes de transporte: carritos, pinzas,

contenedores, plataformas, palet.

Sistema de trabajo segin materiales y transporte: a
la unidad, por paquete, manual o mecanizado.
Planificacion de los sistemas: circuito principal,
ele- mento de transporte, estaciones de trabajo,
dispositivo de entrada y salida.

Concepto de CAD/CAM al transporte.
Planificacion y programacion. Control. Sistema de
transporte.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad aplicadas al transporte.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar los sistemas de transporte, los soportes que
se emplean en relacion al sistema de trabajo segun
materiales.

Visitar una empresa del sector que tenga
incorporado sistemas de transporte, identificar y
definir los equipos y soportes utilizados, asi como los
procedimientos seguidos en su presencia.

Realizar un informe de la visita a la empresa,
identificando los equipos, el sistema de transporte y
las actividades realizadas en su presencia.

Visualizar y retener imagenes por medios
audiovisuales en que se muestran actividades de
transporte y la secuencia de las operaciones
visualizadas en la misma.

Realizar el resumen del visionado de imagenes que
muestran actividades de transporte y la secuencia
de las operaciones presentadas en el mismo.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el resumen del visionado de
imagenes que muestran actividades de transporte y
la secuencia de las operaciones presentadas en el
mismo.

Se ha realizado la visita a la empresa y en un informe
se han identificado los equipos y las actividades
realizadas en su presencia.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 8: Realizacion del proceso completo de ensamblaje o

aparado para la obtencidn de calzados y/o articulos de marroquineria en tejido.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Realizar procesos completos de ensamblaje o aparado para la obtencidon de calzados

y/o articulos de marroquineria en tejido.

(Tiempo estimado: 50 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Esta unidad de trabajo pretende ser integradora de
todos los conocimientos y destrezas adquiridos en
las unidades de trabajo que componen el médulo,
permitiéndonos alcanzar una vision del conjunto de
actividades que lo componen.

Al mismo tiempo permite conseguir unos resulta-
dos que le demuestren al alumno el alcance real
de los conocimientos-destrezas adquiridos a lo
largo del modulo, materializandolos en la
realizacion de un trabajo real simulando el sistema
productivo de la seccion de ensamblaje o aparado.
El alumno debe centrarse en el trabajo de
capacidades de sintesis y evaluacion, es decir,
seleccionar y aplicar los conocimientos y destrezas
adquiridos en las anteriores unidades de trabajo.
Esta unidad no tiene procedimientos propios, pues
se basa en los adquiridos en las unidades de
trabajo anteriores. Para lo que el alumno debera
aplicar los siguientes procedimientos:

- Interpretar la documentacion técnica.

- Elegir el método vy las técnicas apropiadas en cada
caso.

- Seleccionar los equipos, herramientas y Utiles que
intervienen.

- ldentificar, seleccionar y preparar componentes.
- Aplicar la secuencia del ensamblaje.

- Aplicar las operaciones ordenadas.

- Aplicar normas de seguridad.

- Presentar calzados o articulos ensamblados o
aparados.

- Presentar memoria de las actividades realizadas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Esta unidad no tiene conceptos propios, pues se
basa en los adquiridos en las unidades de trabajo
anteriores.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.

- Serflexible y adaptarse a los cambios.

- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencién de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianzay aprendizaje

- Las actividades de ensefianza-aprendizaje
consistiran en la realizacion por parte de los alumnos,
de un proceso completo del ensamblado o
aparado de componentes de calzado y/o
articulos de marroquineria, donde intervengan
como materiales: tejidos; se apliguen el mayor
namero de técnicas que puedan intervenir en dicho
proceso. A partir de unas pautas dadas, deben

- Documentacién técnica.

- Organizacion de las actividades.

- Secuenciacion de operaciones.

- Equipos, maquinas y herramientas.

- Seleccion de hilos y materiales auxiliares.
- Seleccidbn de componentes cortados.

- Preparacion y puesta a punto las maquinas y equi-
pos.

- Ensamblaje de componentes.
- Control de calidad.

- Presentacion de aparados de calzados o articulos
ensamblados.

Criterios de evaluacion

- Para la evaluacion de esta unidad se realizara la
valoracion global de los diferentes aspectos,
caracteristicas y resultados del trabajo realizado, de
la memoria presentada, de la explicacion y debate
del informe final con el profesor, y de la aportacién
per zonal al proceso, actividad y actitud que haya de
mostrado cada alumno.
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Objetivo de la Unidad de Trabajo:

UNIDAD DE TRABAJO N° 9: Realizacién del proceso completo de ensamblaje o

aparado para la obtencién de calzados y/o articulos de marroquineria en piel

Realizar procesos completos de ensamblaje o aparado para la obtencién de calzados

y/o articulos de marroquineria en piel.

(Tiempo estimado: 80 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Esta unidad de trabajo pretende ser integradora de
todos los conocimientos y destrezas adquiridos en
las unidades de trabajo que componen el modulo,
permitiéndonos alcanzar una vision del conjunto de
actividades que lo componen.

Al mismo tiempo permite conseguir unos
resultados que le demuestren al alumno el alcance
real de los conocimientos destrezas adquiridos a
lo largo del modulo, materializandolos en la
realizacion de un trabajo real simulando el sistema
productivo de

la seccion de ensamblaje o aparado.

El alumno debe centrarse en el trabajo de
capacidades de sintesis y evaluacion, es decir,
seleccionar y aplicar los conocimientos y destrezas
adquiridos en las anteriores unidades de trabajo.
Esta unidad no tiene procedimientos propios, pues
se basa en los adquiridos en las unidades de
trabajo anteriores. Para lo que el alumno debera
aplicar los siguientes procedimientos:

Interpretar la documentacion técnica.

Elegir el método y las técnicas apropiadas en cada
caso.

Seleccionar los equipos, herramientas y Utiles que
intervienen.

Identificar, seleccionar y preparar componentes.
Aplicar la secuencia del ensamblaje.

Aplicar las operaciones ordenadas.

Aplicar normas de seguridad.

Presentar calzados o articulos ensamblados o
aparados.

Presentar memoria de las actividades realizadas.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Esta unidad no tiene conceptos propios, pues se
basa en los adquiridos en las unidades de trabajo
anteriores.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.
- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.
- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Valorar la prevencion de riesgos y actuaciones con
seguridad.

Actividades de ensefianza y aprendizaje
Las actividades de  ensefanza-aprendizaje
consistiran en la realizacion por parte de los
alumnos, de un proceso completo del ensamblado
0 aparado de componentes de calzado y/o articulos
de marroquineria, donde intervengan como
materiales: pie les y cueros; se apliquen el mayor
ndamero de técnicas que puedan intervenir en dicho
proceso. A partir de unas pautas dadas, deben
integrar todas las técnicas que se citan a

- Documentacién técnica.

- Organizacién de las actividades.

- Secuenciacion de operaciones.

- Equipos, maquinas y herramientas.

- Seleccion de hilos y materiales auxiliares.

- Seleccién de componentes cortados.

- Preparacion y puesta a punto las maquinas y equi-
pos.

- Ensamblaje de componentes.
- Control de calidad.

- Presentacion de aparados de calzados o articulos
ensamblados.

Criterios de evaluacion

- Para la evaluacion de esta unidad se realizara la
valoracion global de los diferentes aspectos,
caracteristicas y resultados del trabajo realizado,
de la memoria presentada, de la explicacion y
debate del informe final con el profesor, y de la
aportacion per zonal al proceso, actividad y actitud
que haya de mostrado cada alumno.
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EJEMPLIFICACION DE LAS ACTIVIDADES DE ENSENANZA-APRENDIZAJE
UNIDAD DE TRABAJO N° 3 Maquinas de preparacion y de coser tejido y piel....
Total de periodos de la Unidad de Trabajo: 40 Numero de actividades propuestas: 5

ACTIVIDAD N° 1

Tiempo estimado: 7 periodos - Analizar las fichas que refleja las  actividades
Realizacion: individual propuestas )
- Realizar los ejercicios propuestos de picado
Ubicacion: aula taller - Agrupar los ejercicios como auto evaluacion
Objetivos de la actividad: Realizar ejercicios de manejo de - Cumplimentar las fichas
maquinas de preparacion del centro educativo. - Puesta en comun de los ejercicios y de las posibles

anomalias presentadas en el manejo de la maquina,
desviaciones de la lineas de figurado y disposicion de
los materiales, aportaciones y comentarios en grupo
grande, con ayuda del retroproyector.

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo: Maquinas de coser: sobrehilar (overlock), bordar,
maquinas de: rebajar, dividir, doblar, puntear o picar,
esquemas de las maquinas, trozos de tejidos y pieles, hilos,

fichas técnicas; retroproyector, acetatos y rotuladores Seguimiento de la actividad por parte del profesor
especiales. - Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos,
Secuencia/desarrollo de la actividad: PROFESOR resolviendo las dudas o peticiones de mas informacion
- Exposicion tedrica: funciones y las tareas que pueden - Modera la puesta en comdn de los ejercicios,
realizar en cada maquina, preparacion y manejo, completan- dg y amphan(_ﬁlo los de los alumnos con los
parametro que deben controlar, posicién del operador modelos que él tiene previamente elaborados
frente a Ia_rpéquina, interpretacion de las ficha_s._’ Evaluacion:
- tC;::ge:;nlza(non de grupos de trabajo y exposicion de la - Preparacion de las méquinas y equipo
- Recoge lo realizado por los alumnos y exposicion de los ° ACt'tu_d y posmon' an.te la maquina
distintos ejercicios, identificando las causas o factores - Manejo de las maquinas
que provocan anomalias. - Preparacion vy disposicion de materiales
ALUMNOS - Picado librey lineas de figurado en distintos soportes
- Atender ala exposicién tedrica - Lasfichas de la actividad.

ACTIVIDAD N° 2

Tiempo estimado: 5 periodos - Analizar las fichas que refleja las actividades
RN R propuestas

Realizacion: individual - Realizar los ejercicios propuestos de enhebrado

Ubicacion: aula taller - Agrupar los ejercicios como auto evaluaciéon

Objetivos de la actividad: Realizar secuencia de enhebra- - Cumplimentar [as fichas

do de distintas maquinas del centro educativo. - Puesta en comln de los ejercicios y de las posibles
anomalias presentadas en la formacion de la puntada o
Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de desviaciones de la lineas de cosido y disposicién de
apoyo: Maquinas de coser: plana, sobrehilar (overlock), los materiales, aportaciones y comentarios en grupo
monoblock...., agujas, prensatelas, arrastres, esquemas de grande.
las  maquinas, hilos, fichas técnicas; retroproyector, - Con ayuda del retroproyector, aportaciones y
acetatos y rotuladores especiales. comentarios en grupo grande
Secuencia/desarrollo de la actividad: Seguimiento de la actividad por parte del profesor
- Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos,
PROFESOR resolviendo las dudas o peticiones de mas informacion
- Exposicion  tedrica:  funciones de los  drganos - Modera la puesta en comun de los ejercicios,
operadores de las maquinas, parametro que deben completando y ampliando los de los alumnos con los
controlar, sistemas de arrastre, érganos que intervienen modelos que él tiene previamente elaborados
en la sujecibn y arrastre del material, agujas, »
prensatelas, posicién del operador frente a la méquina, Evaluacion:
interpretacion de las fichas. . o - Preparacion de las maquinas y equipo
- Organizacion de grupos de trabajo y exposicion de la . L P
tarea - Actitud y posicion ante laméaquina
- Recoge lo realizado por los alumnos y exposicion de los - Manejo de las maquinas
distintos ejercicios, identificando las causas o factores - preparacion y disposicion de materiales
que provocan anomalias. - Enhebrado de las maquinas
ALUMNOS - Esquema de la direccién que deben seguir los hilos
- Atender ala exposicion tedrica - Lasfichas de la actividad.
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ACTIVIDAD N° 3

individual

Ubicacion: aula taller

Objetivos de la actividad: Realizar puesta a punto de las
maquinas de coser del centro educativo.

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo: Maquinas de coser: plana, sobrehilar (overlock),
bordar, monoblock, esquemas de las maquinas, trozos de
tejidos y pieles,
acetatos y rotuladores especiales.

hilos, fichas técnicas; retroproyector,

Secuencia/desarrollo de la actividad: PROFESOR

Exposicion tedrica: funciones y las tareas que pueden
realizar en cada maquina, preparacion y manejo,
parametro que deben controlar, posicion del operador
frente a lamaquina, interpretacion de las fichas.

Organizacién de grupos de trabajo y exposicién de la tarea

Recoge lo realizado por los alumnos y exposicién de los
distintos ejercicios, identificando las causas o factores
gue provocan anomalias.

ALUMNOS

Atender a la exposicion teérica.

Analizar las fichas que actividades
propuestas )

- Seleccionar y colocar aguja.

- Llenar canillas, colocar capsula introducir la capsula en

la lanzadera.

- Enhebrar las maquinas, regular las tensiones y graduar
la puntada, colocacion de accesorios.

- Puesta en comln de las actividades con ayuda del
retroproyector, aportaciones y comentarios en grupo
grande.

refleja las

Seguimiento de la actividad por parte del profesor

- Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos,
resolviendo las dudas o peticiones de mas informacion

- Modera la puesta en comun de los ejercicios,
completando y ampliando los de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente elaborados

Evaluacion:

- Preparacién de las maquinas y equipo

- Actitud y posicién ante la maquina

- Manejo de las maquinas

- Colocacion de agujas

- Llenado de canillay colocacién accesorios

- Regulacién de tensiones y longitud de puntada
- Las fichas de la actividad.

ACTIVIDAD N° 4

Realizacién:

Medios
de apoyo: M&quinas de coser plana, fichas con disefios,
trozos @ tejidos y pieles, fichas técnicas; retroproyector,

acetatos y rotuladores especiales.

Tiempo estimado: 8 periodos

individual

Ubicacion: aula taller

Objetivos de la actividad: Realizar ejercicios de picado de
aguja en maquina de coser plana de puntada 301.

didacticos y tecnolégicos y documentos

Secuencia/desarrollo de la actividad: PROFESOR
- Exposicion tedrica: funciones y las tareas que pueden

realizar en cada maquina, preparacion y manejo,
parametro que deben controlar, posiciéon del operador
frente a lamaquina, interpretacion de las fichas.

- Organizacion de grupos de trabajo y exposicion de la tarea

Recoge lo realizado por los alumnos y exposicion de los
distintos ejercicios, identificando las causas o factores
gue provocan anomalias.

ALUMNOS

Atender a la exposicion teérica

- Analizar las fichas que refleja las actividades propuestas

- Realizar los ejercicios propuestos

- Agrupar los ejercicios como auto evaluacion

- Cumplimentar las fichas

- Puesta en comun de los ejercicios y de las posibles
anomalias presentadas en la formacion de la puntada o

desviaciones de la lineas de cosido y disposicion de los
materiales, aportaciones y comentarios en grupo grande

Seguimiento de la actividad por parte del profesor
- Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos,

resolviendo las dudas o peticiones de mas

informacion ; o
- Modera la puesta en comin de los ejercicios,

completando y ampliando los de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente elaborados

Evaluacion:

- Preparacion de las maquinas y equipo

- Postura ante la maquina

- Manejo de las maquinas

- Calidad del picado

- Las fichas de la actividad.
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ACTIVIDAD N° 5

Tiempo estimado: 10 periodos - Analizar las fichas que refleja las actividades
N A propuestas

Realizacién: individual - Realizar los ejercicios propuestos

Ubicacion: aula taller - Agrupar los ejercicios como auto evaluacion

- Cumplimentar las fichas
Puesta en comin de los ejercicios y de las posibles
anomalias presentadas en la formacion de la puntada o

Objetivos de la actividad: Realizar ejercicios de costuras
sobre distintos soportes en distintas maquinas del centro

educativo. desviaciones de la lineas de cosido y disposicion de
Medios didacticos y tecnoldégicos y documentos de los materiales, aportaciones y comentarios en grupo
apoyo: Maquinas de coser: plana, monoblock, grande o

programable...,piezas de tejidos y pieles, hilos, fichas Seguimiento de la actividad por parte del profesor:
técnicas; retroproyector, acetatos y rotuladores especiales. - Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos,

resolviendo las dudas o peticiones de mas informacion
- Modera la puesta en comin de los ejercicios,
PROFESOR completando y ampliando los de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente elaborados

Secuencia/desarrollo de la actividad:

- Exposicion tebrica: tipos de ejercicios que pueden
realizar en cada maquina, parametro que deben controlar,  gygluacién:
posicion del operador frente a la méaquina, interpretacion
de las fichas. - Preparacion de las maquinas y equipo
- Organizacion de grupos de trabajo y exposicion de la tarea
- Recoge lo realizado por los alumnos y exposicion de los
distintos ejercicios, identificando las causas o factores - Manejo de las maquinas
que provocan anomalias.

ALUMNOS
- Atender ala exposicion teérica

- Postura ante las maquinas

- Calidad del cocido en las distintas maquinas

- Lasfichas de la actividad.
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DESARROLLO CURRICULAR DEL MODULO

MODULO DE TECNICAS DE MONTADO Y ACABADO DE CALZADO Y
MARROQUINERIA.

Objetivo del Médulo formativo:

Preparar los equipos y maquinas que intervienen en el proceso, y realizar el montado y
acabado de calzado y articulos de marroquineria, controlando el proceso de manera
auténoma y metodica, con las caracteristicas de calidad establecida. (Asociado a la

Unidad de Competencia 4)

Seleccién del tipo de contenido organizador:

Los procedimientos.
Identificacion y ordenacién de las Unidades de Trabajo (UT):

UT 1. Analisis del proceso de montado y acabado de calzado y marroquineria* (5
periodos)

UT 2: Operaciones de preparacion de componentes para el montado de calzado (15
periodos)

UT 3: Técnicas de montado de calzado (45 periodos)
UT 4: Operaciones de preparacion para la colocacion de pisos y tacones (15 periodos)
UT 5: Sistemas de colocacion de pisos y terminado para el calzado (18 periodos)

UT 6: Operaciones de preparacion de componentes para el montado de articulos de
marroquineria (15 periodos)

UT 7: Técnicas de montado de articulos de marroquineria (22 periodos)
UT 8: Acabados de calzado y marroquineria (10 periodos)

UT 9: Sistemas de transporte en la produccion y maquinas e instalacion auxiliares (10
periodos)

UT 10: Control de calidad y presentacion de los articulos de calzado y marroquineria
(10 periodos)

Total 165 periodos

* Esta unidad de trabajo es introductora, pretende ubicar al alumno en el conjunto del moédulo y su
relacion con la FIP, asi como situarle en el espacio en el que va a desarrollar sus actividades y
conocer los medios con los que va a trabajar, por lo tanto los contenidos especificados en ella se tocan
superficialmente
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RELACION DE UNIDADES DE TRABAJO DEL MODULO

Y CONEXION ENTRE ELLAS

Andlisis del proceso de
montado y acabado de
calzado y marroquineria

Operaciones de preparacion
de componentes para el
montado de calzado

| Operaciones de preparacion de
componentes para el montado

.. de articulos de marroquineria
Técnicas de montado de 4

calzado

Operaciones de preparacion
para la colocacion de pisos y
tacones
Técnicas de montado de
| articulos de marroquineria

Sistemas de colocacion de
pisos y terminado para el
calzado

Acabados de calzado y
marroquineria

Sistemas de transporte en la
producciéon y maquinas e
instalaciones auxiliares

Control de calidad vy
presentacion de los articulos
de calzado y marroquineria
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DESARROLLO DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

calzado y marroquineria

UNIDAD DE TRABAJO N° 1: Andlisis del proceso de montado y acabado de

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Analizar el proceso de montado y acabado de calzado y marroquineria

(Tiempo estimado: 5 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Analizar el taller de montado y acabado.
Equipamiento y organizacion.
Técnicas, tecnologias y procesos implicados en el
montado y acabado:

- interpretar la documentacién técnica

- analizar y organizar los procesos de montado y
acabado

- identificar los materiales ensamblado o no, que se va
a montar y acabar

- preparar maquinas y herramientas

-identificar los servicios auxiliares: fuerza
(electricidad), aire a presion y agua para el proceso

- preparar componentes para el montado y acabado
- distribuir materiales y productos elaborados

- realizar el montado por pegado y/o cosido

- realizar el acabado de los articulos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Caracteristicas y actividades propias de la
produccion de montado y acabado.

Ubicacién del proceso de montado y acabado en el

conjunto de la FIP. Relacibn con el perfil
profesional.
Caracteristicas y equipamiento del taller de

montado y acabado:
- condiciones ambientales
- distribucién de maquinaria
- conexiones eléctricas
- tomade aire a presion
- colectores
- agua.

Secuencia del trabajo que hay que seguir en el
proceso de montado y acabado:

- interpretacion de la documentacion técnica.

organizacién del trabajo.

identificacion del material que se va a montar y acabar

preparacion de maquinas y herramientas

identificacion de los servicios auxiliares: fuerza
(electricidad), aire a presién y agua para el proceso

preparacién de componentes para el montado y
acabado

distribuciéon de materiales y productos elaborados

realizacién del montado por pegado y/o cosido
realizacion del acabado de los articulos.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Normas de seguridad e higiene.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad del montado y acabado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar
acabado
Visitar el taller o sala de montado y acabado del
centro educativo, explicando sus caracteristicas,
instalaciones y equipamiento.

Explicar los riesgos propios de las actividades que se
realizan en el proceso de montado y acabado,
relacionandolas con las causas que los producen.
Explicar las normas de comportamiento a seguir en el
taller de montado y acabado.

Identificar las caracteristicas, equipamiento e
instalaciones del taller o sala de montado y acabado.

Realizar y describir un esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso de montado
y acabado.

las actividades propias del montado y

Criterios de evaluacion

Se ha realizado el esquema de bloques de las
operaciones secuenciadas del proceso montado y
acabado.

Se han identificado las caracteristicas,
instalaciones y equipamiento del taller o sala de
montado y acabado.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 2: Operaciones de preparacién de componentes para

el montado de calzado

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Realizar la preparacién de componentes para el montado de calzado

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- Analizar las fichas donde se presentan la

secuencia de operaciones de preparacion de
componentes.

- Interpretar disefios de calzado para determinar los
componentes que lo forman.

- ldentificar los componentes de calzado para el
montado, a partir de la orden de fabricacion.

- Preparar las partidas para la realizacion del monta-
do a partir de la ficha técnica.

- Distribuir componentes (cortes aparados, tacones,
plantas, pisos...) en hormeros, estantes, percheros
para el montado.

- Analizar las técnicas de forrado de distintos
modelos de tacones.

- Analizar las técnicas de forrado con puentes de piel
de los talones de plantas del montado.

- Analizar las técnicas de forrado de plataformas.
- Aplicar fichas de control de almacén.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos de documentos técnicos. Ficha técnica
caracteristicas de las diferentes fases. Descripcion
del proceso. Métodos de planificacion del trabajo.

- Principales componentes para la fabricacion de
calzados, caracteristicas y propiedades: plantas de
montado, puentes, tacones, plataformas, suelas,
adornos, timbrado en plantillas, hormas y cercos.

- Conceptos de las operaciones que se realizan previa
a la colocacion sobre la horma:

- forrado de plantas y plataformas
- forrado de tacones

- timbrado o marcado de plantillas
- embastado de cortes.

Conceptos de los riesgos inherentes a las

operaciones de preparacion
Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Serflexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.
Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad de la preparaciéon para el
montado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar la documentacién técnica que se emplea
en el proceso.

- Explicar los distintos tipos de componentes que
forman un calzado.

- Explicar el forrado de distintos componentes del
calzado.

- Explicar la disposicion de las hormas y demas
componentes de un tipo de calzado en hormeros,
bandejas o carretillos.

- Explicar las normas de seguridad e higiene para
evitar los riesgos inherentes a las operaciones de
preparacion.

- Realizar forrado de distintos tipos de tacones, para
su posterior montado.

- Realizar forrado o preparacion de distintos tipos de
plantas, para su posterior montado.

- Realizar forrado de distintos tipos de plataformas,
para su posterior montado.

Realizar la preparacion en hormeros, bandejas o
carretillos de las hormas y todos los componentes
de un tipo determinado de calzado.

Criterios de evaluacion

Se han realizado el forrado de distintos tipos de
tacones.

- Se han realizado el forrado o preparacion de
distintos tipos de plantas

- Se han realizado el forrado de distintos tipos de
Plataformas

- Se han realizado la preparacion de todos los
componentes de un tipo de determinado de.
calzado segun la orden de fabricacion y su
distribucion en hormeros, bandejas o carretillos
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Objetivo de

la Unidad de Trabajo:

Conocer y realizar el montado de calzado

(Tiempo estimado: 45 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado Blake del corte aparado sobre
horma.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para

efectuar el montado Halley del corte aparado sobre
horma.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado Kiowa del corte aparado sobre
horma.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado Goodyear del corte aparado
sobre horma y vira.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado Guaracha del corte aparado
sobre horma.
Manejar e interpretar la documentacién técnica de
las maquinas.

Comparar las distintas técnicas segun el tipo de
montado.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Conceptos de técnicas de montado de calzado.
Tipos: Blake, Halley, Kiowa, Goodyear, Guaracha....
Clases: pegado-cosido, cosido, grapado, chinchado
o clavado, empalmillado... Clases: contrafuertes,
enfranques, topes.

Conceptos de maquinas y equipos para el monta-
do. Tipos y caracteristicas.

Caracteristicas de la colocacién de planta en la
horma.

Caracteristicas de la colocacion de puentes.

Concepto de moldeado: calor y frio. Parametros:
presién y temperatura.

Concepto de vaporizado: propiedades que
confieren a la piel. Parametros: tiempo vy
temperatura.

Caracteristicas de los adhesivos que se pueden
aplicar.

Caracteristicas del punteado del corte a la entre-
suela para formar el cerco-hilo: tipo de puntada.
Control de calidad en el montado.

Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para el montado.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 3: Técnicas de montado de calzado

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y
compafierismo.

Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad para aplicar en el montado.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de calzado tipo blake.

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de calzado tipo halley.

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de calzado tipo kiowa.

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de calzado tipo goodyear.

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de calzado tipo guaracha y sandalia.

- Explicar las secuencias de distintas operaciones
comunes de colocacién de planta en horma, de
puentes, contrafuerte y topes.

- Explicar la preparacion de las maquinas, los
cambio de piezas o su adecuaciéon a las distintas
hormas en su forma y numeracion.

- Realizar la preparacion de las maquinas, segun la
orden de fabricacion, los cambio de piezas 0 su
adecuacion a las distintas hormas en su forma y
numeracion.

- Realizar las operaciones necesarias con los
componentes y medios mecanicos que se
disponen, para efectuar el montado de calzado
tipo Blake, segun la orden de fabricacion.

- Realizar las operaciones necesarias con los
componentes y medios mecanicos que se
disponen, para efectuar el montado de calzado
tipo Halley, segun la orden de fabricacion.

- Realizar las operaciones necesarias con los
componentes y medios mecanicos que se
disponen, para efectuar el montado de calzado
tipo Kiowa,
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segun la orden de fabricacion. - Se han realizado el montado de un corte aparado
- Realizar las operaciones necesarias con los de calzado tipo Blake.

componentes y medios mecanicos que se - Se han realizado el montado de un corte aparado

disponen, para efectuar el montado de calzado tipo de calzado tipo Halley.

Goodyear, segln la orden de fabricacion. - Se han realizado el montado de un corte aparado

- Realizar las operaciones necesarias con los de calzado tipo Kiowa.

componentes y medios mecanicos que Se _  ge pan realizado el montado de un corte aparado
disponen, para efectuar el montado de calzado tipo de calzado tipo Goodyear.

Guaracha o sandalia, segun la orden de fabricacion. .
- Se han realizado el montado de un corte aparado

Criterios de evaluacion de calzado tipo Guaracha o sandalia.

- Se han utlizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de
las maquinas y equipos.

- Se ha realizado la preparaciéon de las maquinas y
equipos, segun la orden de fabricacion.
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tacones.

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar las operaciones de preparacion para la
colocacion de pisos.

Identificar y analizar distintas maquinas y
herramientas para realizar operaciones de prepa-
racion para la colocacion de pisos.

Preparar componentes que entran en esta fase:
tacones en bottier, rellenos, cercos o vivos.

Introducir programas informaticos en las maquinas
que lo requieran.

Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

Aplicar operaciones de:
- alimentar el horno para el estabilizado del montado

vaporizado y rebatido del montado
cardado de pisos y montado

colocar rellenos

colocar cercos o viras

colocar pisos y montado

colocar tacones en bottier.

Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

Aplicar mantenimiento primer nivel en las
maquinas.

Identificar y aplicar medidas de seguridad en las
operaciones de preparacion a la colocacién de
pisos.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de técnicas de preparacion de
componentes para la colocacion de pisos.
Maquinas y equipos para la preparacion de
componentes para la colocacion de pisos. Tipos,
funciones y aplicaciones:
- vaporizador de aire (pardmetros, tiempo 'y
temperatura),

- rebatir (parametros: tiempo, velocidad y temperatura)

UNIDAD DE TRABAJO N° 4: Operaciones de preparacion para la colocacion de pisos y

Realizar operaciones de preparacion para la colocacién de pisos y tacones.

- cardar o lijar (tipos, velocidad de cardado, presién,
grano, numeracion)

horno estabilizador y reactivador, (parametros: tiempo,
temperatura, grado de humedad)

coser o empalmillar (montado tipo Halley o Goodyear)
colocar cercos o viras

marcar caja de tacon (pardmetros: presion, tiempo)

colocar tacones.

- Criterios para seleccionar materiales componentes,
que se incorporan en esta fase: rellenos, tacones en
bottier y cercos o vivos.

- Control de calidad en la preparacién para colocar
pisos.

- Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para la preparacion de
colocar pisos.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los
procesos.

- Normas de la calidad para aplicar en elmontado.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 5: Sistemas de colocacion de pisos y terminado
para el calzado

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

Conocery realizar la colocacién de pisos y terminado para el calzado.

(Tiempo estimado: 18 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar y seleccionar maquinas y herramientas
para realizar operaciones de colocacion de pisos.

- Realizar la puesta a punto y preparacion de las
maquinas y herramientas para la colocacion de
pisos.

- Introducir programas informaticos en las
maquinas que lo requieran.

- Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

- Seleccionar y preparar materiales para las
distintas operaciones: adhesivos, disolventes,
halogenantes, pisos y plataformas, tintas y ceras.

- Aplicar operaciones de preparacion de
superficies para el pegado: mecanica, fisica y
quimica.

- Aplicar operaciones de impregnacion de
adhesivos en superficies y reactivado del
adhesivo.

- Realizar colocacién de pisos, utilizando pisos pre-
fabricados y no prefabricados.

- Aplicar ranurado de pisos.

- Aplicar cosido al hendido (Blake) y punteado.

- Aplicar operaciones de terminado de pisos:
desvirado, lujado o pulido de cantos, tintado, saca-
do de homras y reclavado de tacones.

- Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

- Aplicar mantenimiento
las maquinas.

- ldentificar y aplicar medidas de seguridad en las
operaciones de colocacion de pisos y terminado
de calzado.

primer nivel en

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Conceptos de técnicas de colocacion de pisos y
terminado de calzado.

- Magquinas y equipos para la colocacién de pisos y
terminado de calzado. Tipos, funciones 'y
aplicaciones:

encolar suelas, parametros: tiempo y temperatura

prensa de pegar, pardmetros: tiempo, presion y
temperatura

reactivador, parametros:
tiempo, presion y temperatura

grado de humedad,

sacar hendidos (cosido Blake), parametros: tiempo,
velocidad

coser punteado o empalmillar (cosido Blake),
pardmetros: posicionado de aguja, velocidad
de cosido
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- cerrar hendido (coser Blake), parametros: tiempo y
velocidad

- desvirar (tipos de fresas),
velocidad

pardmetros: tiempo y

- lujar o pulir cantos, pardmetros: separacion entre
laminas de pulir y temperatura

- tintar cantos, parametros: viscosidad de pintura o tinta,
tiempo y velocidad

- transportador enfriador,
tiempo y velocidad

parametros: temperatura,

- timbrar o grabar con tinta suelaterminada, parametros:
presion, tiempo y temperatura

Conceptos de las técnicas de vulcanizado e
inyectado de pisos de calzado.

Maquinas y equipos para el vulcanizado e inyectado
de pisos. Tipos, funciones y aplicaciones:
vulcanizado (en prensa o autoclave), inyectado (por
boquilla fija o movil), cadena automatica de
fabricacion, maquinas y elementos auxiliares.

Criterios para seleccionar materiales (preformado o
granza) para pisos vulcanizado e inyectado, que se
incorporan en esta fase: caucho natural, caucho
sintético, EVA, PVC, PU, etc.

Conceptos de adhesivos,
aplicaciones.

Criterios para seleccionar adhesivos para pisos,
que se incorporan en esta fase: materiales a pegar
(sustrato), resistencia del pegado (adhesién),
resistencia interna del pegado (cohesion).

Criterios para seleccionar la preparacion de las
superficies a pegar, tipos y caracteristicas, que se
incorporan en esta fase: proceso mecanica (ljado o
cardado), proceso fisico (lavado), proceso quimica
(hologenantes).

Control de calidad en la preparacion para colocar
pisos.

Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para la preparacion de
colocar pisos.

tipos, clasificacion y

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud positiva
y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.
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- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y

compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad para aplicar en el montado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar, a partir de la ficha técnica, las
secuencias de las distintas operaciones
necesarias para la colocacion de pisos y
acabado.

- Explicar las maquinas y equipos, mas utilizados en
la colocacion de pisos y acabado, asi como sus
funciones y aplicaciones.

- Explicar la preparacion de las maquinas, los
cambio de piezas o su adecuacion a los distintos
modelos y materiales.

- Explicar las técnicas de vulcanizado e inyectado
de pisos de calzado y su acabado, las maquinas
y equipos mas utilizados, asi como sus funciones
y aplicaciones.

- Explicar los distintos materiales especificos, que
intervienen en la colocacién de pisos y acabados
(adhesivos, pisos, materiales para inyectado y
wulcanizado, tintas y ceras...)

- Realizar la preparacion de las maquinas, segun la
orden de fabricacion, los cambio de piezas o su
adecuacion a los distintos modelos y materiales.

- Realizar las operaciones necesarias para
la colocacién de pisos, empleando las maquinas
y equipos que se disponen, segun la orden de
fabricacion.

- Realizar las operaciones necesarias para el
acabado de calzado, empleando las maquinas y
equipos que se disponen, segun la orden de
fabricacion.

- Realizar el vulcanizado de pisos, segun la orden
de fabricacion, o en su defecto, visualizar y retener
imagenes por medios audiovisuales en que se
muestran actividades de vulcanizado.

- Realizar el resumen del visionado, en su caso, que
muestran las actividades de wvulcanizado y la
secuencia de las operaciones visualizadas en la
misma.

- Realizar el inyectado de pisos, segln la orden de
fabricacién, o en su defecto, visualizar y retener
imagenes por medios audiovisuales en que se
muestran actividades de vulcanizado.

- Realizar el resumen del visionado, en su caso, que
muestran las actividades de inyectado y la secuencia
de las operaciones visualizadas en la misma.

Criterios de evaluacion

Se han realizado la preparacion de las maquinas y
equipos, ajuste de parametros, utilizando las técnicas
y medios adecuados.

- Se han realizado la colocacién de pisos, con
habilidad y precision.

- Se han realizado las operaciones de acabado de
calzado, con las maquinas y equipos necesarias.

- Se ha realizado el vulcanizado de pisos, si se tienen
las maquinas y equipos necesarios, con habilidad y
precision.

- Se ha realizado el inyectado de pisos, si se tienen
las maquinas y equipos necesarios, con habilidad y
precision.

- Se ha realizado, en su caso, el resumen del
visionado de imagenes que muestran actividades
de vulcanizado y la secuencia de las operaciones
presentadas en el mismo.

- Se ha realizado, en su caso, el resumen del
visionado de imagenes que muestran actividades
de inyectado y la secuencia de las operaciones pre-
sentadas en el mismo.

- Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

- Se han utlizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 6: Operaciones de preparacion de componentes para el

montado de productos de marroquineria

Objetivo de la Unidad de Trabajo:
Realizar la preparacion de componentes
marroquineria.

(Tiempo estimado: 15 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- Analizar las fichas donde se presentan la
secuencia de operaciones de preparacion de
componentes.

- Interpretar disefios de articulos de marroquineria
para determinar los componentes que lo forman.

- ldentificar los componentes de articulos de
marroquineria para el montado, a partir de la
orden de fabricacion.

- Preparar las partidas para la realizacion del
monta- do a partir de la ficha técnica.

- Distribuir componentes (cortes, forros,
refuerzos, asas...) en estantes, para el montado.

- Analizar las técnicas de preparacion de distintos
modelos de articulos de marroquineria.

- Aplicar fichas de control de almacén.

- Aplicar operaciones de forrado del corte, pegado
del forro al corte, pegado del forro a las placas y
montado de fuelles.

- Manejar e interpretar la documentacion técnica de
las maquinas.

- Aplicar mantenimiento primer nivel en las
maquinas.

- ldentificar y aplicar medidas de seguridad en las
operaciones de preparacion de componentes
de articulos de marroquineria.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Concepto de técnicas de preparacion de
componentes ensamblados para el montado de
articulos de marroquineria.

- Maquinas y equipos para la preparacion de
componentes ensamblados para el montado de
articulos de marroquineria, tipos, funciones y
aplicaciones:

- Maquinas de coser de brazo o columna.

- Maquina de encolar o pegar

- Magquinas de colocar herrajes y fornituras o avios
- MAgquijnas de tintar cantos

- Conceptos de documentos técnicos. Ficha técnica
caracteristicas de los diferentes articulos.
Descripcion del proceso. Métodos de planificacion
del trabajo.

- Principales componentes para la fabricaciéon de
articulos de marroquineria, caracteristicas,
propiedades y aplicaciones: cortes, fuelles,
refuerzos, asas o correas, bastidores, carcasas,
adornos, herrajes, cierres varios (broches,
boquillas, cremalleras, cerraduras,...), bisagras,
remaches, etc.

para el montado de productos de

Conceptos de las operaciones de preparacion de
componentes para el montado: forrado del corte
pegado del forro al corte, pegado del forro a las
placas, montado de fuellos, etc.

Conceptos de los riesgos inherentes a las
operaciones de preparacion.

Control de calidad en la preparacion componentes
para el montado.

Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para la preparacion
componentes para el montado.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacién de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.
Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.
Normas de seguridad y salud laboral
aplicables a los procesos.

Normas de la calidad para aplicar en el
montado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar, a partir de la ficha técnica, la preparacion
de componentes aparados para el montado de
articulos de marroquineria y las secuencias de las
distintas operaciones.

Explicar las maquinas y equipos, mas utilizados en
la preparacion de componentes aparados para el
montado de articulos de marroquineria, asi como
sus funciones y aplicaciones.

Explicar la preparacion de las maquinas, los
cambio de piezas o su adecuacion a los distintos
modelos y materiales.

Realizar la preparacion de las maquinas, segun la
orden de fabricacion, los cambio de piezas o su
adecuacion a los distintos modelos y materiales.
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Realizar la preparacion de componentes para el
montado de fuelle y forrado del corte para un
articulo determinado, segun la orden de
fabricacion.

Realizar la preparacién de componentes para el
montado por pegado del forro a las placas para un
articulo determinado, segun la orden de fabricacion.

Realizar la preparacion de bastidores o carcasas de
madera y/o de sintéticos para el montado de un
articulo determinado, segun la orden de fabricacion.

Realizar la colocacion de herrajes, broches o
cerraduras como preparacion para el montado de
un articulo determinado, segin la orden de
fabricacion.

Criterios de evaluacion

Se han realizado la preparacion de las maquinas y
equipos, ajuste de parametros, utiizando las
técnicas

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

y medios adecuados.

Se han realizado las operaciones de preparacion
de fuelle y forrado del corte para el montado, con
habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de preparacion
de componentes para el montado por pegado del
forro a las placas, con habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de preparacion
de bastidores o carcasas de madera y/o de
sintéticos para el montado, con habilidad y
precision.

Se ha realizado la colocacion de herrajes,
broches o cerraduras en un articulo determinado,
si se tienen las maquinas y equipos necesarios,
con habilidad y precisién.

Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

Se han utlizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.

Bachillerato Técnico

66



ministerio de .
educacion - =

FCUADOR

Componente de Transformacion Curricular

Figuras Profesionales

Objetivo de la Unidad de Trabajo:

UNIDAD DE TRABAJO N° 7: Técnicas de montado de articulos de marroquineria

Realizar el montado de articulos de marroquineria.

(Tiempo estimado: 22 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar y seleccionar maquinas y herramientas
para realizar el montado de articulos de
marroquineria.

Realizar la puesta a punto y preparaciéon de las
maquinas y herramientas para realizar el montado
de articulos de marroquineria.

Manejar e interpretar la documentacién técnica de
las maquinas.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado de articulos de pequefia
marroquineria.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado de bolsos.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado de articulos de marroquineria
con carcasa.

Analizar las técnicas manuales y mecanicas, para
efectuar el montado de articulos de marroquineria
con bastidor o armadura.

Manejar e interpretar la documentacién técnica de
las maquinas.

Comparar las distintas técnicas segun el tipo de
montado.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de técnicas de montado de articulos de
marroquineria (bolsos, monederos, billeteras,
cinturones, estucheria, maletas...).

Maquinas y equipos para el montado de articulos
de marroquineria. Tipos, funciones y aplicaciones:

- Maquinas de coser columna o brazo, parametros:
posicionado de aguja, velocidad de cosido.

- Maquina de tintar cantos, parametros: viscosidad de
pintura o tinta, tiempo y velocidad

- Maquina de colocar herrajes (cierres, ojetes, rema-
ches, grapas....), mecénica o neumatica.

Fornituras para la fabricacion de bolsos, monede-
ros y correas. Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

Herrajes para la fabricacién de maletas, maletines
y estucheria. Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

Criterios para seleccionar materiales, por su
composicién y conservacion al uso, para el
montado de articulos de marroquineria, que se
incorporan en esta fase: laton, chapas de
hierro, fundicién (distintos materiales), sintéticos
conformados, etc.

Concepto de adhesivos. Tipos, clasificacion y
aplicaciones.

- Criterios para el forrado y montado de carcasas.

Caracteristicas, materiales a utilizar, maquinas y
herramientas.

Criterios para el montado, sobre bastidor o
armadura. Caracteristicas, materiales a utilizar,
maquinas y herramientas.

Control de calidad en el montado.

Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para el montado.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.
- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.
- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.
Interés por la blsqueda de soluciones ante
problemas concretos.
- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.
- Valorar la necesidad de estar informado para
tomar posibles decisiones.
- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad para aplicar en el montado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en el
montado de articulos de marroquineria.

- Explicar las secuencias de distintas operaciones
comunes en el montado de articulos de
marroquineria.

- Explicar la preparacion de las maquinas, los
cambio de piezas o su adecuacion a los distintos
montados.

- Realizar la preparacion de las maquinas, segun la
orden de fabricacion, los cambio de piezas o su
adecuacion a los distintos montados.

- Realizar las operaciones necesarias para el
montado de un articulo de pequefia marroquineria,
de forma manual y/o con los medios mecéanicos
que se disponen, segun la orden de fabricacion.
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Realizar las operaciones necesarias para el
montado de un bolso, de forma manual y/o con los
medios mecanicos que se disponen, segun la
orden de fabricacion.

Realizar las operaciones necesarias para el
montado de un articulo de marroquineria con
carcasa, de forma manual y/o con los medios
mecanicos que se disponen, segun la orden de
fabricacion.

Realizar las operaciones necesarias para el
montado de un articulo de marroquineria con
bastidor o armadura, de forma manual y/o con
los medios mecanicos que se disponen, segin
la orden de fabricacion.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado la preparacion de las maquinas y
equipos, ajuste de parametros, utilizando las
técnicas y medios adecuados.

Se han realizado las operaciones de montado de
un articulo de pequefla marroquineria, con
habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de montado de
un bolso, con habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de montado de
un articulo de marroquineria con carcasa, con
habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de montado de
un articulo de marroquineria con bastidor o arma-
dura, con habilidad y precision.

Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

Se han utilizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de
las maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 8: Acabados de calzado y articulos de

marroquineria

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar acabados de calzado y articulos de

marroquineria.

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar y seleccionar maquinas y herramientas
para realizar operaciones de acabados de calzado y
articulos de marroquineria.

Realizar la puesta a punto y preparacion de las
maquinas y herramientas para el acabados de
calzado y articulos de marroquineria.

Manejar e interpretar la documentacién técnica de
las maquinas.

Seleccionar y preparar materiales para las distintas o
peraciones: plantillas timbradas, adhesivos,
abrillantadores y ceras, adornos, fornituras y
herrajes, etiquetas, cajas y envases.

Aplicar operaciones de acabados:
pegado de plantillas

recortado de huecos y calados de calzado

recortado de forros marroquineria

limpieza o lavado de materiales

conformado y planchado

repasado y reparado

colocacién de adornos, cordones, cierres, refuerzos...

abrillantado y/o difuminado

agrupado de pares por nimero y repaso final.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Concepto de técnicas de acabados de calzado y
articulos de marroquineria (calzados, bolsos,
monederos, billeteras, cinturones, estucheria,
maletas...).

Maquinas y equipos para los acabados de calzado
y articulos de marroquineria. Tipos, funciones y
aplicaciones:

- recortar hueco y calados, parametros:
movimiento de cuchillas y velocidad

- encolar plantillas, parametros: tiempo y temperatura

guias,

- conformar o planchado de huecos y forros, parametros:
tiempo y temperatura

-cabina de abrillantar y difuminar, pardmetros:
viscosidad del brillo, didmetro de boquilla, presion de
aire, velocidad de secado tiempo y temperatura

- colocar adornos, fornituras o herrajes (adornos,
cordones, cierres, cintas, refuerzos, pernitos...),
manual, mecéanica o neumatica.

Criterios para seleccionar los acabados de las
superficies (pieles y/o textiles), por su composicion y
conservacion al uso, tipos y caracteristicas:

- limpieza o lavado de materiales
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- conformado y planchado

- abrillantado y/o difuminado

- colocacién de adornos, cordones, cierres, refuerzos...
- repasado y reparado.

- Criterios para seleccionar materiales para el
acabado, por su composicion y conservacion al
uso, que se incorporan en esta fase: adornos,
fornituras y herrajes, abrillantadores, tintas, ceras y
aprestos.

- Conceptos de presentacion y embalaje de

articulos: especificaciones comerciales,
normalizacién y simbologia.
- Criterios técnicos, estéticos y comerciales:

etiquetado (presentacion y composicion), refuerzos
(rellenos, palillos, pernitos,....) y envases.

- Conceptos de control y clasificacion de articulos
acabados: repaso, emparejado de nimero de cal-
zado, clasificacion y almacenamiento, y técnicas de
identificacion.

- Control de calidad en los acabados.

- Normas de seguridad personal y de uso de las
maquinas y herramientas para el acabados de
calzado y articulos de marroquineria.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.
- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
- Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

- Responsabilidad en las acciones encomendadas.
- Ser flexible y adaptarse a los cambios.
- Aplicar las normas de trabajo establecidas.

- Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

- Interés por la busqueda de soluciones ante
problemas concretos.

- Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

- Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

- Valorar la necesidad de comunicacion.

- Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

- Normas de la calidad para aplicar en el acabado.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

- Explicar las técnicas que se deben aplicar en los
acabados de calzado y articulos de marroquineria.
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Explicar las secuencias de distintas operaciones
comunes en los acabados de calzado y articulos de
marroquineria.

Explicar la preparacion de las maquinas, los
cambio de piezas o su adecuacion a los distintos
acabados.

Explicar la presentacion y embalaje de articulos, los
criterios técnicos, estéticos y comerciales a tener
en cuenta, asi como, el control y clasificacion de
los mismos.

Realizar la preparacion de las maquinas, segun la
orden de fabricacion, los cambio de piezas o su
adecuacion a los distintos acabados.

Realizar las operaciones necesarias para el
acabado de calzado, de forma manual y/o con los
medios mecanicos que se disponen, segun la
orden de fabricacion.

Realizar las operaciones necesarias para el
acabado de articulos de marroquineria, de forma
manual y/o con los medios mecanicos que se
disponen, segun la orden de fabricacion.

Realizar las operaciones necesarias para la
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presentacion, etiquetado y embalaje de articulos,
segln la orden de fabricacion y expedicion o
almacenaje.

Criterios de evaluacion

Se ha realizado la preparacion de las maquinas y
equipos, ajuste de parametros, utlizando Ilas
técnicas y medios adecuados.

Se han realizado las operaciones de acabado de
calzado, con habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones de acabado de
articulos de marroquineria, con habildad vy
precision.

Se han realizado las operaciones de presentacion,
etiquetado y embalaje de articulos, con habilidad y
precision.

Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

Se han utlizado los medios de proteccion y
seguridad personal necesarios en el manejo de
las maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 9: Sistemas de transporte en la produccion y

magquinas e instalaciones auxiliares

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Conocer y conducir los elementos de transporte

en la produccion y maquinas e instalaciones auxiliares.

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

- ldentificar los sistemas de transporte interior y de
trabajo segun materiales, para la distribucién en
planta.

- Aplicar la distribucion en planta de los elementos
de transporte y seleccionar los soportes de
transporte.

- ldentificar las instalaciones 'y equipos
auxiliares necesarios para el funcionamiento de
una empresa para la produccion de calzado y
articulos de marroquineria.

- Comprobar el buen funcionamiento de las
instalaciones y equipos auxiliares que se
disponen, controlando los parametros
correspondientes.

- Manejar e interpretar la documentacion técnica
de las instalaciones y equipos auxiliares.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

- Concepto de sistemas de transporte interior y de
trabajo segun materiales, para la distribucién en
planta. Tipos: tradicionales (paquetes en cajas o
carros) y mecanizados (unidad en cintas
transportadoras).

- Criterios para la distribucion en planta de los
elementos de transporte, de suelo o terrestre:
circuito  principal, soporte de transporte,
estaciones de trabajo y dispositivos de entrada y
salida.

- Soportes de transporte:  carros,
contenedores, plataformas y palets.

- Instalaciones y equipos auxiliares necesarios
para el funcionamiento de una empresa para la
produccion de calzado y articulos de
marroquineria. Tipos, caracteristicas, funciones y
aplicaciones. Parametros a controlar:

pinzas,

nivel de iluminacion

presion y caudal de aire comprimido

caudal de agua

temperatura y grado de humedad ambiente

ventilaciéon general natural y forzada

localizacion de extractores

evacuacion de gases.

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

- Mostrar orden y método en las actividades.

- Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.

- Demostrar pulcritud en la realizacion de su
trabajo.

- Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positi-
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va y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Aplicar las normas de trabajo establecidas.

Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la bisqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compaferismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de la calidad para aplicar en el transporte
interno.

Actividades de ensefianza y aprendizaje

Explicar los sistemas de transporte interior y de
trabajo segin materiales, para la distribucion en
planta.

Explicar la distribucion en planta de los elementos de
transporte, de suelo o terrestre y los tipos de
soportes empleados.

Explicar la preparacion de los circuitos de transporte
y su adecuacion a las distintas situaciones.

Explicar las instalaciones y equipos auxiliares
necesarios para el funcionamiento de una empresa
para la produccién de calzado y articulos de
marroquineria y los parametros a controlar.

Visitar una empresa del sector que tenga algunos de
los sistemas de transporte e identificar los equipos y
soportes utilizados y los procedimientos seguidos en
Su presencia.

Realizar la distribucion de la carga de trabajo para
cada puesto, en funcién del transporte y soportes a
emplear, y tiempo de ejecucion.

Realizar las operaciones necesarias para el
comprobar buen funcionamiento de las instalaciones
y equipos auxiliares que se disponen, controlando
los parametros correspondientes.

Realizar un informe de la visita a la empresa,
identificando el sistema de transporte, equipos y
soportes utilizados, y las actividades realizadas en su
presencia.

Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

Se han utilizado los medios de proteccion y

seguridad
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personal necesarios en el

maquinas y equipos.

manejo de las

Criterios de evaluacion

Se ha realizado la distribucién de la carga y de
trabajo de acuerdo con la orden de produccion,
con habilidad y precision.

Se han realizado las operaciones para comprobar
el funcionamiento de las instalaciones y equipos
auxiliares, utilizando las técnicas y medios
adecuados.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Se ha realizado la visita a la empresa y en un
informe se han identificado los equipos y las
actividades realizadas en su presencia.
Se han cumplimentado las fichas técnicas con el
resultado de las actividades realizadas.

Se han utilizado los medios de proteccién y segur
dad personal necesarios en el manejo de las
maquinas y equipos.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 10: Control de calidad y presentacion de calzado y
articulos de marroquineria

Objetivo de la Unidad de Trabajo: Realizar el control y presentacion de calzado y

articulos de marroquineria

(Tiempo estimado: 10 periodos)

Procedimientos (contenidos organizadores)

Identificar los métodos de calidad aplicados en la

fabricacion y presentacion de calzado y articulos de
marroquineria.

Analizar los puntos clave de control en proceso, de
un producto determinado.

Aplicar parametros estructurales y estéticos para
controlar la calidad visible e invisible en proceso y
en producto.

Utilizar equipos e instrumentos de medicion,
registrando los datos obtenidos.

Aplicar  tratamiento estadisticos a los datos
registrados e identificar las causas de perdidas de
calidad y formas de solucionarlo.

Hechos/conceptos (contenidos soporte)

Conceptos de calidad aplicados en la fabricacion
de calzado y articulos de marroquineria:

- calidad de producto y de proceso
- calidad total

- calidad prevista y calidad real

- calidad concertada.

Condiciones para la obtenciéon y mantenimiento de
la calidad: en proceso (por atributos o variables) y
en producto.

Métodos de control de calidad visible e invisible:

parametros del producto: estructurales y estéticos

puntos clave del proceso
frecuencia de control

inspeccion total o muestreo
valores de referencia

intervalo de aceptacion.

Criterios para el proceso de control de calidad:
observacién, medicién y decision.

Equipos e instrumentos de medicion: tipos de
equipos e instrumentos, unidades habilidad,
técnicas de manipulacion y uso.

Tratamientos de datos: estadistica aplicada al con
trol de calidad y presentacion de resultados

Actitudes/valores/normas (contenidos soporte)

Mostrar orden y método en las actividades.
Mostrar interés y estar dispuesto al aprendizaje.
Demostrar pulcritud en la realizacion de su trabajo.

Asistir con puntualidad y mostrar una actitud
positiva y activa ante el trabajo.

Responsabilidad en las acciones encomendadas.
Ser flexible y adaptarse a los cambios.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Criterios de evaluacion

Se harealizado el control de calidad en el proceso

Aplicar las normas de trabajo establecidas.
Manipular con cuidado el material y los equipos de
trabajo.

Interés por la blasqueda de soluciones ante
problemas concretos.

Mantener actitudes de solidaridad y compafierismo.

Valorar la necesidad de estar informado para tomar
posibles decisiones.

Valorar la necesidad de comunicacion.
Normas de seguridad y salud laboral aplicables a
los procesos.

Normas de calidad para aplicar en procesos y en
productos.

Actividades de enseflanza y aprendizaje

Explicar la calidad aplicada en la fabricacién y
presentacion de calzado y articulos de
marroquineria.

Explicar los métodos que se pueden aplicar, los
parametros a controlar y los instrumentos y equipos
empleados en la fabricaciéon y presentacion de
calzado y articulos de marroquineria.

Explicar el tratamiento estadisticos de los datos
registrados y las formas de identificar las causas de
perdidas de calidad y posibles soluciones.

Realizar control de calidad aplicando el método y
los parametros seleccionado con los instrumentos y
equipos disponibles en los puntos determinados a
controlar en el proceso de montado de calzado,
segun la orden de control de calidad.

Realizar control de calidad aplicando el método y
los  parametros seleccionado  con los
instrumentos y equipos disponibles en los puntos
determinados a controlar en el proceso de
montado de articulos de marroquineria, segun la
orden de control de calidad.

Realizar el tratamiento de datos y alianzar la

La falta de calidad (defectos y anomalias)

Criterios de Evaluacion

Se ha realizado el control de calidad en el proceso

de montado y presentacion de calzado, en los puntos
determinados, de acuerdo con la orden de control de
calidad, con habilidad y precision.

Se ha realizado el control de calidad en el proceso
de montado y presentacion de articulos de
marroquineria, en los puntos determinados, de

acuerdo con la orden de control de calidad, con
habilidad y precision.

Se ha realizado el tratamiento de los datos
registrados e identificado las causas de pérdidas de
calidad y la forma de solucionarlo.
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EJEMPLIFICACION DE LAS ACTIVIDADES DE ENSENANZA-APRENDIZAJE
UNIDAD DE TRABAJO N° 8: Acabados de calzado y articulos de marroquineria

Total de periodos de la Unidad de Trabajo: 10

ACTIVIDAD N° 1

Tiempo estimado: 5 periodos
Realizacién: pequefio grupo o individual
Ubicacion: aula taller

Objetivos de la actividad: Realizar el acabado de calzado, de
forma manual y/o con los medios mecanicos que se
disponen.

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo: Procesos de acabado, ordenes de acabado,
materiales que interviene en el acabado, calzados acabados
y sin acabar, parametros de calidad del calzado, méaquinas
y equipos que intervienen, presentacion, etiquetado y
embalaje de calzado, orden de expediciébn o almacenaje,
retroproyector, acetatos y rotuladores especiales.

Secuencia/desarrollo de la actividad: PROFESOR

- Exposicion tedrica de las operaciones mas habituales,
maquinas y equipos utilizados segln tipo de calzado,
parametros a controlar, operaciones manuales y
mecanicas, formas de presentacion

Organizacion de grupos de trabajo y exposicion de la tarea

- Recoge los trabajos realizado por los alumnos vy
exposicion de los distintos ejercicios, identificando las

Numero de actividades propuestas: 2

causas o factores que provocan anomalias. ALUMNOS
- Atender a la exposicion teérica
- Analizar la orden de acabado

- Agrupar las operaciones en areas de trabajo, sus
relaciones y materiales necesarios y equipo a emplear

- Realizar las operaciones de acabado

- Presentar, etiquetar y embalar de calzado, segun la
orden de fabricacion y expedicion o amacenaje,
puesta en comuin de los resultados, con ayuda
del retroproyector, aportaciones y comentarios en

grupo grande.
Seguimiento de la actividad por parte del profesor

- Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos, resol-
viendo las dudas o peticiones de mas informacion

- Modera la puesta en comun de las actividades,
completando y ampliando los de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente acabados

Evaluacion:

- Preparacion de las maquinas y equipo

- Manejo de las maquinas

- Calidad de las operaciones de acabado

- Presentacion, etiquetado y embalaje

- Las fichas de la actividad.

ACTIVIDAD N° 2

Tiempo estimado: 5 periodos Realizacion: pequefio grupo o
individual Ubicacién: aula-taller

Objetivos de la actividad: Realizar el acabado de articulos
de marroquineria, de forma manual y/o con los medios
mecanicos que se disponen.

Medios didacticos y tecnolégicos y documentos de
apoyo: Procesos de acabado, ordenes de acabado,
materiales que interviene en el acabado, articulos de
marroquineria acabados y sin acabar, parametros de
calidad del articulo, maquinas y equipos que intervienen,
presentacion, etiquetado y embalaje de articulos, orden de
expedicion o almacenaje, retroproyector, acetatos y
rotuladores especiales.

Secuencia/desarrollo de la actividad:

PROFESOR

- Exposicion tedrica de las operaciones mas habituales,
maquinas y equipos utilizados segun tipo de calzado,
parametros a controlar, operaciones manuales Yy
mecanicas, formas de presentacion

- Organizacién de grupos de trabajo y exposicion de la
tarea

- Recoge los trabajos realizado por los alumnos y
exposicion de los distintos ejercicios, identificando las

Causas o factores que provocan anomalias.

ALUMNOS
- Atender a la exposicion teérica
- Analizar la orden de acabado

- Agrupar las operaciones en areas de trabajo, sus
relaciones y materiales necesarios y equipo a emplear
- Realizar las operaciones de acabado

- Presentar, etiquetar y embalar de calzado, segun la
orden de fabricacion y expedicion o amacenaje,
puesta en comuin de los resultados, con ayuda
del retroproyector, aportaciones y comentarios en
grupo grande.

Seguimiento de la actividad por parte del profesor

- Realiza un seguimiento del trabajo de los grupos, resol-
viendo las dudas o peticiones de mas informacion

- Modera la puesta en comln de las actividades,
completando y ampliando los de los alumnos con los
modelos que él tiene previamente acabados

Evaluacion:

- Preparacion de las maquinas y equipo
- Manejo de las maquinas

- Calidad de | as operaciones de acabado
- Presentacion, etiquetado y embalaje

- Las fichas de la actividad.

Desarrollo Curricular Calzado y Marroquineria

Bachillerato Técnico



